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1. INFORMACJE OGOLNE

Ocene zgodnosci w obszarze kolei prowadzg akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji Jednostki Certyfikujgce spetniajgce wymagania normy PN-EN 17065:2013-03,
PN-EN ISO/IEC 17020:2012, PN-EN ISO/IEC 17021-1:2015-09.

Niniejszy program certyfikacji wyrobéw zapewnia powtarzalno$¢ oceny zgodnosci
okreslonych rodzajéw budowli, urzgdzen i pojazdéw kolejowych zgodnie z wymaganiami
Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 13 maja 2014r. w sprawie
dopuszczania do eksploatacji okreslonych rodzajow budowli, urzgdzen i pojazdow
kolejowych (Dz. U. 2014 poz. 720) oraz Rozporzagdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3
wrzesnia 2019 r. zmieniajgcego rozporzgdzenie w sprawie dopuszczania do eksploatacji
okreslonych rodzajow budowli, urzgdzen i pojazdéw kolejowych (Dz.U. 2019 poz. 1765)
w ramach dziatalnosci Dziatu Certyfikacji — Poznanskiego Instytutu Technologicznego
(zwanego dalej Jednostkg Certyfikacyjng) — Jednostki organizacyjnej.

2. DEFINICJE

pojazd kolejowy — pojazd dostosowany do poruszania sie na wtasnych kotach po torach
kolejowych, z napedem lub bez napedu;

pojazd kolejowy specjalny — pojazd kolejowy przeznaczony do utrzymania, naprawy lub
budowy infrastruktury kolejowej, lub przeznaczony do prowadzenia dziatan ratowniczych;
bocznica kolejowa — droga kolejowa potgczona z linig kolejowg i stuzgca do wykonywania
zatadunku i wytadunku wagonow lub wykonywania czynnosci utrzymaniowych pojazdéw
kolejowych lub postoju pojazdow kolejowych oraz przemieszczania i wigczania pojazdéw
kolejowych do ruchu po sieci kolejowej. W sktad bocznicy kolejowej wchodzg réwniez
urzadzenia sterowania ruchem kolejowym oraz inne urzgdzenia zwigzane z bezp. ruchu
kolejowego, ktore sg na niej usytuowane;

typ pojazdu kolejowego — pojazd kolejowy o okreslonych powtarzalnych rozwigzaniach
konstrukcyjnych;

certyfikat zgodnosci typu — dokument wystawiony przez jednostke organizacyjng
uprawniong do przeprowadzenia badan technicznych koniecznych do uzyskania
Swiadectwa dopuszczenia do eksploatacji typu potwierdzajgcy przeprowadzenie tych
badan z wynikiem pozytywnym;

swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu — dokument uprawniajgcy do

eksploatacji odpowiednio typu pojazdu kolejowego, typu budowli albo typu urzgdzenia;
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jednostka organizacyjna — jednostka oceniajgca zgodnos¢, ubiegajgca @ sie
0 uzyskanie zgody Prezesa UTK na prowadzenie dziatalnosci, o ktérej mowa w art. 229
ust. 1 ustawy.
typ budowli - budowle przeznaczong do prowadzenia ruchu kolejowego o okreslonych
powtarzalnych parametrach technicznych i eksploatacyjnych
typ urzadzenia — urzadzenie lub system przeznaczone do prowadzenia ruchu kolejowego
o okreslonych powtarzalnych parametrach technicznych i eksploatacyjnych.
certyfikat zgodnosci z typem - dokument wystawiony przez jednostke organizacyjng
uprawniong do przeprowadzenia badan technicznych koniecznych do stwierdzania
zgodnosci z typem, potwierdzajacy, ze dane urzgdzenie, budowla albo pojazd kolejowy sg
zgodne z typem, ktory uprzednio uzyskat Swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu
deklaracja zgodnosci z typem - oswiadczenie producenta albo jego upowaznionego
przedstawiciela majgcego siedzibe na terytorium panstwa czionkowskiego Unii
Europejskiej, podmiotu zamawiajgcego, wykonawcy modernizacji, importera, inwestora,
dysponenta, zarzadcy infrastruktury, uzytkownika bocznicy albo przewoznika kolejowego
stwierdzajgce, na jego wytgczng odpowiedzialnos¢, ze dany pojazd kolejowy, urzadzenie
albo budowla sg zgodne odpowiednio z typem pojazdu, urzgdzenia albo budowli, ktory juz
otrzymat zezwolenie na dopuszczenie do eksploatacji albo swiadectwo dopuszczenia do
eksploataciji typu.
3. WYROBY/GRUPY WYROBOW ORAZ WYMAGANIA DLA WYRpB()W

| GRUP WYROBOW (URZADZEN, BUDOWLI ORAZ POJAZDOW

KOLEJOWYCH) PODLEGAJACYCH OCENIE WG NINIEJSZEGO
PROGRAMU

1) Urzadzenia, o ktérych mowa w art. 25d ust. 1 pkt. 5 Ustawy o transporcie kolejowym:
—stacyjne urzagdzenia sterowania ruchem kolejowym,
—blokady liniowej,
—systemu zabezpieczenia ruchu na przejazdach kolejowych,
—kontroli niezajetosci torow i rozjazdow: obwodow torowych,
—kontroli prowadzenia pociggu,

—systemu zdalnego sterowania ruchem kolejowym

Wymagania:

Specyfikacja techniczna

Wyrob/grupa wyrobow Wymagania / Wiasciwosci

- stacyjne urzgdzenia sterowania Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,46,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11,4.12,
ruchem kolejowym, 4.13.1,4.13.2,4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.2.3 PN-EN 13232-4+A1:2012

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,41.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,82.2.3,
8.2.3,8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

Zat. nr 6 do PCT-01 wyd. 7 z dnia 13.05.2024 4




PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,8§73,8§74,8§75,8§77,8§79,§81,§82, § 83, §85,
§88,8§114,§115,§ 3 ust.4,§24 ust. 1,1a,2,§25ust. 4,7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2,§ 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4,8§ 35

ust. 1,2,6,8§ 36 ust. 2,3,6,8§42ust. 5,6,8,§64,8§67,§70,§72,§ 76,
§ 78 ust. 13, § 84, § 87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie
warunkéw prowadzenia ruchu

§ 40 ust. 3, § 43 ust. 4, § 10, § 117 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

- blokady liniowej

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,82.2.3,
8.2.3,8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,8§68,§71,8§73,8§74,8§75,8§77,8§79,§81,§82, § 83, § 85,
§88,8§114,8§115,§ 3 ust. 4,§ 24 ust. 1, 1a, 2, § 25 ust. 4,7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2,§ 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4,8§ 35

ust. 1,2,6,8§ 36 ust. 2,3,6,8§42ust. 5,6,8,§64,8§67,8§70,§72,§ 76,
§78ust. 1i3,§84,8§87,§

89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw prowadzenia ruchu

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

- systemu zabezpieczenia ruchu na
przejazdach kolejowych,

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2,4.14, 415 PNEN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. Zat. 3, p. 3.2.11, p. 4.2.3, Zat. 4, p. 6.1, 6.2, Zat. 4, p. 13.5
Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw
technicznych dla znakow

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,422,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4 PN-EN 50122-1:2011

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,873,8§74,875,8§77,§79,§81,§82,§83, § 85,
§88,8§114,8 115,864, 867,8§70,8§72,8§76,§ 78 ust. 1i 3, § 84, § 87,
§ 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

Zal. nr 6 do PCT-01

wyd. 7 z dnia 13.05.2024 5




§ 58 ust. 4, § 58 ust. 1 2., §5 (w potaczeniu z §§ 6-14, 16, 19,
zatgcznikami 1 3), § 58 ust. 5, §§ 64 i 65, § 48, § 49 ust. 1 pkt. 5), ust. 4,
§ 50 ust. 1 p. 2 lit. b), § 50 ust.1 pkt 5) i ust. 3, § 66 ust. 1, § 63

ust. 1, §21 ustep 2, § 53, § 71 ust. 1,§ 71 ust. 2, § 74, § 75, § 63 ust. 2 i
3,873,853 ustepy 1i 2,

§ 58 ust. 5, § 59, § 60, § 54, § 67 ust. 3-4 Rozporzgdzenie w sprawie
warunkow technicznych skrzyzowan

§ 50, § 66 ust. 1, § 66 ust. 1, § 49 ust. 1 punkty 1)-4) i 6), ustepy 1a, 2 4,
§4, § 61. ust. 3-8, § 68, § 69, § 49 ust. 1 punkty 2) i 6), ust. 1a, § 49 ustep
3,876,866 ust. 1,§ 47, § 51 punkt 3) Rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw technicznych skrzyzowan

§ 51 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych skrzyzowan

§ 72 Rozporzgdzenie w sprawie warunkoéw technicznych skrzyzowan

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124., §27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w
sprawie warunkow technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, IEC 62912-2:2019

§11 ust. 5 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych
skrzyzowan

- kontroli niezajetosci torow

i rozjazdow: obwodow torowych,

- kontroli prowadzenia pociggu,

Pkt.4.2.1,4.2.2,43,44,451,45.2,46,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11,4.12,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4 PN-EN 50122-1:2011

Pkt. 5, 6,7, 8, 9.1, 9.4 PN-EN 50617-1:2015-12

Pkt. 9.5.3 PN-EN 50617-1:2015-13

Pkt. 9.5.4 PN-EN 50617-1:2015-14

§9ustepy 1i2.,,§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 57 ust.
5, § 115 ust. 2, §27 ust. 3,
§ 114 ust. 2 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

- systemu zdalnego sterowania
ruchem kolejowym

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1, 4.13.2, 4.14, 4.15 PN-EN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,82.2.3,
8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN
50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04
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2) Budowle i urzadzenia, o ktérych mowa w art. 25d ust. 1 pkt. 6 i art. 25f Ustawy

o transporcie kolejowym:

a) budowle: szyny kolejowe, systemy przytwierdzen, podktady kolejowe

Wymagania:

Wyréb/grupa wyrobow

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wiasciwosci

- szyny kolejowe,

PN-EN 13674-1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4:2019-07, PN-EN 13674-
1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4: 2019-07, PN-EN 13674-4:2019-7

Punkty 5,6,7,9 PN-EN 13674-2:+A1:2010, Punkty 5,6,7,8 PN-EN 13674-
3+A1:2010, Punkty 5,6,7,9

- systemy przytwierdzen,

Punkty 1, 5.1, 5.2, 5.3, 6.7, 5.10, zat. A PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 1,2,3 PN-EN 13481-1, Punkt 5 PN-EN 13481-2+A1:2017-04, PN-
EN 13481-3:2012, PN EN 13481-4, PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 2,5 PN-EN 13481-8:2012

Punkty 1, 5.2, 5.4, 5.5, 5.7, 5.9, 5.12, 5.13 PN-EN 13481-7:2012

- podktady kolejowe

Punkty 4,5,6,7,8 PN-EN 13145+A1:2012

PN-D-95014:1997

Punkty 3,4,5,6 PN-EN 13230-1:2016-06, Punkt 4, zat. D PN-EN 13230-
2:2016-06, Punkty 4,5,6, zat. A,B PN-EN 13230-3:2016-06

Punkty 4,5,6,7 PN-EN 16730:2016-08

b) urzadzenia: stacyjne urzgdzenia sterowania ruchem kolejowym, blokady liniowej,

systemu zabezpieczenia ruchu na przejazdach kolejowych, kontroli niezajetosci torow

i rozjazdéw: obwodoéw torowych, licznikdw osi, urzgdzen kontroli prowadzenia pociggu

z wyjatkiem urzadzeh europejskiego systemu sterowania pociggiem (ETCS), systemu

zdalnego sterowania ruchem kolejowy

Wymagania:

Wyroéb/grupa wyrobow

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wiasciwosci

—stacyjne urzadzenia
sterowania ruchem
kolejowym,

Pkt.4.2.1,4.2.2,43,44,45.1,45.2,46,4.7,4.8,4.9,410,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.2.3 PN-EN 13232-4+A1:2012

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,41.2.3,4.1.2.4,41.3,4.22,4.2.3,5.2.1,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.23,
8.2.3,8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,8§68,§71,8§73,8§74,8§75,8§77,8§79,§81,§82, §83, §85,
§88,8§114,§115,§3 ust. 4,§ 24 ust. 1,1a,2,§ 25 ust. 4,7, 8, 9, 10,
11,13,844 ust. 2, § 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4, § 35

ust. 1,2,6,§ 36 ust. 2,3,6,8§42ust. 5,6,8,8§64,8§67,§70,8§72,§ 76,
§ 78 ust. 1i3, § 84, § 87, §89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie
warunkéw prowadzenia ruchu

§ 40 ust. 3, § 43 ust. 4, § 10, § 117 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

§9ustepy 1i2.,§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych
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Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

—blokady liniowej

Pkt. 4.2.1,4.2.2,43,44,45.1,45.2,46,4.7,4.8,4.9,410,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt.4.1.2.1,4.1.2.2,41.23,41.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,8§68,8§71,873,874,8§75,877,§79, §81, §82, §83, §85,
§88,8§114,8§ 115,83 ust. 4,§24 ust. 1,1a,2,§ 25 ust. 4,7, 8, 9, 10,
11,13,8 44 ust. 2, §32ust. 2,3,4,8§33 ust. 1,4,8§35ust. 1,2, 6, § 36
ust. 2, 3,6,8§42ust. 5,6,8,8§64,867,8§70,8§72,8§76,§78ust. 1i3,§
84, § 87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
prowadzenia ruchu

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

§9ustepy 1i2.,8§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

—systemu zabezpieczenia ruchu
na przejazdach kolejowych,

Pkt.4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 414, 4.15 PN-
EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt.4.1.2.1,4.1.2.2,41.2.3,41.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

—kontroli niezajetosci toréw
i rozjazdéw: obwodow
torowych, licznikéw osi,

Pkt.4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,41.2.4,41.3,4.22,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4 PN-EN 50122-1:2011

Pkt. 5, 6, 7, 8, 9.1, 9.4 PN-EN 50617-1:2015-12

Pkt. 9.5.3 PN-EN 50617-1:2015-13

Pkt. 9.5.4 PN-EN 50617-1:2015-14

§9ustepy 1i2.,§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 57
ust. 5, § 115 ust. 2, §27 ust. 3,
§ 114 ust. 2 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019
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—urzgdzen kontroli prowadzenia
pociggu, z wyjgtkiem
urzgdzen europejskiego
systemu sterowania
pociggiem (ETCS),

Pkt.4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 415 PNEN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 7, 8 PN-EN 50121-3-2:2017-04/A1:2019-07

PN-EN 50159:2011, PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02,
PN-EN 50129:2019-01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4,5,7,9, 10, 11, 12, 13 PN-EN 50155:2018-01

Pkt. 6 PN-EN 50155:2018-01

§65,8§66,8§68,§71,8§73,8§74,8§75,8§77,§79, §81,§82, §83, §85,
§ 88, § 114, § 115 Rozporzadzenie w sprawie warunkow prowadzenia
ruchu

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

§9ustepy 1i2.,8§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 57
ust. 5, § 115 ust. 2, § 119 ustep 3., § 121, § 124., §27 ust. 3, § 114 ust. 2
Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

—systemu zdalnego sterowania
ruchem kolejowym

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN-
EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,41.2.3,41.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011, PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02,
PN-EN 50129:2019-01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

3) Budowle, urzadzenia, pojazdy kolejowe infrastruktury metra:

a) budowle: szyny kolejowe, system przytwierdzen, podktady kolejowe.

Wymagania:

Wyréb/grupa wyrobow

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wiasciwosci

- szyny kolejowe,

PN-EN 13674-1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4:2019-07, PN-EN 13674-
1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4: 2019-07, PN-EN 13674-4:2019-7

Punkty 5,6,7,9 PN-EN 13674-2:+A1:2010, Punkty 5,6,7,8 PN-EN 13674-
3+A1:2010, Punkty 5,6,7,9

- systemy przytwierdzen,

Punkty 1, 5.1, 5.2, 5.3, 5.7, 5.10, zat. A PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 1,2,3 PN-EN 13481-1, Punkt 5 PN-EN 13481-2+A1:2017-04, PN-
EN 13481-3:2012, PNEN 13481-4, PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 2,5 PN-EN 13481-8:2012

Punkty 1, 5.2, 5.4,5.5,5.7, 5.9, 5.12, 5.13 PN-EN 13481-7:2012

- podkiady kolejowe

Punkty 4,5,6,7,8 PN-EN 13145+A1:2012

PN-D-95014:1997

Punkty 3,4,5,6 PN-EN 13230-1:2016-06, Punkt 4, zat. D PN-EN 13230-
2:2016-06, Punkty 4,5,6, zat. A,B PN-EN 13230-3:2016-06

Punkty 4,5,6,7 PN-EN 16730:2016-08
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b) urzadzenia: stacyjne urzgdzenia sterowania ruchem kolejowym, blokady liniowej,
systemu zabezpieczenia ruchu na przejazdach kolejowych, kontroli niezajetosci torow
i rozjazdow: obwoddéw torowych, licznikdw osi, systemu zdalnego sterowania ruchem

kolejowym, trzecia szyna,

Wymagania:

Specyfikacja techniczna

Wyréblgrupa wyrobow Wymagania / Wiasciwosci

—stacyjne urzacglzenia sterowania Pkt.4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,451,45.2,46,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11,4.12,
ruchem kolejowym, 4.13.1,4.13.2,4.14, 4.15 PNEN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.2.3 PN-EN 13232-4+A1:2012

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,82.2.3,
8.2.3,8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,873,8§74,875,877,§79,§81,§82,§83, § 85,
§88,§114,8115,§3 ust. 4,§24 ust. 1,1a,2,§ 25 ust. 4,7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2, § 32 ust. 2, 3,4, § 33 ust. 1,4, § 35 ust. 1, 2, 6, § 36 ust.
2,3,6,8§42ust. 5,6,8,§64,8§67,8§70,8§72,8§76,§78ust. 1i13,§84,§
87, §89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

§ 40 ust. 3, § 43 ust. 4, § 10, § 117 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. §27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, IEC 62912-2:2019

—blokady liniowe;j. Pkt.4.2.1,4.2.2,43,44,451,45.2,46,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11,4.12,
4.13.1,4.13.2,4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,422,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,873,8§74,875,8§77,8§79,§81,§82,§83, § 85,
§88,8§114,8115,§3 ust. 4,§24 ust. 1, 1a,2,§ 25 ust. 4,7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2, § 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4,8§ 35

ust. 1,2,6,8§36ust. 2,3,6,8§42ust. 5,6, 8, §64,§67,§70,§72,8§ 76,
§ 78 ust. 1i3, § 84, §87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie
warunkéw prowadzenia ruchu

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019
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—systemu zabezpieczenia ruchu na | Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN-EN
przejazdach kolejowych 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

—kontroli niezajetosci torow Pkt.4.2.1,4.2.2,43,44,451,45.2,46,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11,4.12,
i rozjazdéw: obwodow torowych, | 4.13.1, 4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

licznikow osi, Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4-2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,41.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,82.2.3,
8.2.3,8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4 PN-EN 50122-1:2011

Pkt. 5, 6, 7, 8, 9.1, 9.4 PN-EN 50617-1:2015-12

Pkt. 9.5.3 PN-EN 50617-1:2015-13

Pkt. 9.5.4 PN-EN 50617-1:2015-14

§9ustepy 1i2.,,§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 57 ust.
5, § 115 ust. 2, §27 ust. 3,
§ 114 ust. 2 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, IEC 62912-2:2019

—systemu zdalnego sterowania Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 414, 415 PN-EN
ruchem kolejowym 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

- Trzecia szyna (Dz. U. 2011.144.859) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17
czerwca 2011r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé obiekty budowlane metra i ich usytuowanie

PN-EN 50122-1:2011, PN-EN 50122-1:2011/A1:2011, PN-EN 50122-
1:2011/A2:2016-06, PN-EN 50533:2012, UIC 626, 2004

c) pojazdy kolejowe: pojazdy trakcyjne, wagony pasazerskie, wagony towarowe, pojazdy

specjalne.
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Wymagania:

Wyréb/grupa wyrobéw

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wlasciwosci

—pojazdy trakcyjne,
—wagony pasazerskie,
—wagony towarowe,
—pojazdy specjalne,

§ 4 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych

§ 11 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
§ 12 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
§ 13 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych

§§ 20, 23, 24, 26 oraz zatgcznik nr 3, 4 i 5 do rozporzadzenia w sprawie
sposobu oznakowania pojazdoéw kolejowych

§ 4 rozporzgdzenia w sprawie wymagan dla silnikow spalinowych

§ 105, § 106, § 108 rozporzgdzenia w sprawie warunkow prowadzenia
ruchu

pkt 3.1.4. ERA/ERTMS/033281 (wersja 4.0 z 20 wrzesnia 2018 r.)

Zatgcznik 11 do AVV - Napisy i znaki na wagonach towarowych,

Zatgcznik nr 2 do rozporzgdzenia w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikow szkodliwych dla zdrowia w
srodowisku pracy, zatgcznik do rozporzgdzenia w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem
na hatas lub drgania mechaniczne

art. 6 ustawy o przewozie towardéw niebezpiecznych, Regulamin dla
miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID),
stanowigcy zatacznik C do Konwencji o miedzynarodowym przewozie
kolejami (COTIF), sporzadzonej w Bernie dnia 9 maja 1980 r. (Dz. U.
2007 r. Nr 100, poz. 674, z p6Zn. zm.)

pkt 71 8.2.2. regulaminu nr 43 EKG ONZ

pkt 4.1.6. ERRI B12 raport 17 wyd. 8

art. 6 ustawy o dozorze technicznym

CLC/TS 50238-2:2020

UIC 176,
UIC 413,
UIC 432
UIC 438-1,
UIC 438-2,
UIC 438-3,
UIC 4384,
UIC 440,
UIC 505-1
UIC 505-6
UIC 506
uIC 507
UIC 508-1,
UIC 508-2,
UIC 510-2
UIC 510-3
UIC 510-5
UIC 511
uIC 512
uIC 515-0
UIC 515-1
UIC 515-4
uiC 517
UIC 518
uIC 519
UIC 520
UIC 521
UIC 522-2
UIC 523
UIC 526-1
UIC 526-3
UIC 527-1
UIC 528
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UIC 529
UIC 530-2
UIC 532,
UIC 533
UIC 534
UIC 535-2,
UIC 540
UIC 541-1
UIC 541-03
UIC 541-3
UIC 541-4
UIC 541-05
UIC 541-5
UIC 541-06
UIC 541-6
UIC 543,
UIC 544-1
UIC 544-2
UIC 545
UIC 546
UIC 550
UIC 550-2
UIC 550-3
UIC 552
UIC 552
UIC 555,
UIC 556
UIC 558
UIC 560,
UIC 561
UIC 563,
UIC 564-1,
UIC 565-1
UIC 565-2,
UIC 565-3,
UIC 566
UIC 567
uIC 567-1,
UIC 567-2,
UIC 567-4,
UIC 568
UIC 569,
UIC 576
uIC 577
UIC 580,
UIC 581
UIC 611
uiC 612-0
uIC 612-01
UIC 612-1
UIC 612-03
UIC 612-04
UIC 612-05
UIC 615-0
UIC 615-1
UIC 615-4
UIC 623-1,
UIC 623-2,
UIC 623-3,
UIC 624
UIC 625-7
UIC 627-2
UIC 627-4
UIC 627-5
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UIC 640
UIC 641,
UIC 541-5,
UIC 541-6
UIC 627-2
UIC 646
UIC 651
UIC 737-4

PN-K-88177:1998
PN-K-88177:1998/Az1:2002

PN-EN 12080:2017-10
PN-EN 12081:2017-10
PN-EN 12299:2009
PN-EN 12663-1+A1:2015-01,
PN-EN 12663-2:2010,
PN-EN 12972:2018-09,
PN-EN 13081+A1:2012,
PN-EN 13103-1:2018-05
PN-EN 13129:2016-10,
PN-EN 13260+A1:2011
PN-EN 13261+A1:2011
PN-EN 13262+A2:2011,
PN-EN 13272-1:2020-03,
PN-EN 13715+A1:2011,
PN-EN 13749:2011,
PN-EN 13979-1+A2:2011
PN-EN 14033 (seria)
PN-EN 14067-4+A1:2019-03
PN-EN 14067-5+A1:2011,
PN-EN 14067-6:2018-10
PN-EN 14198+A1:2019-0
PN-EN 14253+A1:2011,1
PN-EN 14363+A1:2019-02
PN-EN 14531-1+A1:2019-01,
PN-EN 14535-1:2019-04
PN-EN 14535-2:2019-04
PN-EN 14750-1:2006,
PN-EN 14750-2:2006
PN-EN 14752:2020-04,
PN-EN 14813-1+A1:2011,
PN-EN 14813-2+A1:2011,
PN-EN 15020+A1:2011
PN-EN 15085 (seria)
PN-EN 15152:2019-12,
PN-EN 15153-1:2020-06
PN-EN 15153-2:2020-06
PN-EN 15179:2007
PN-EN 15220:2016-10,
PN-EN 15227:2020-09
PN-EN 15273-2+A1:2017-03,
PN-EN 15302+A1:2011,
PN-EN 15427+A1:2011,
PN-EN 15437-1:2009
PN-EN 15437-2:2013-03
PN-EN 15551:2017-04,
PN-EN 15566:2016-11
PN-EN 15595:2019-03,
PN-EN 15654-2:2019-07
PN-EN 15612+A1:2011,
PN-EN 15663+A1:2019-02
PN-EN 15734-1:2011,

PN-EN 15734-1:2011/AC:2014-07

PN-EN 15839+A1:2015-12
PN-EN 15877-1+A1:2019-01
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PN-EN 15877-2:2013-12,
PN-EN 15892:2011

PN-EN 16019:2014-05,

PN-EN 16185-2+A1:2020-04
PN-EN 16186-1+A1:2019-01,
PN-EN 16186-2:2017-09,
PN-EN 16186-3+A1:2019-01,
PN-EN 16186-4:2019-08,
PN-EN 16207+A1:2020-04
PN-EN 16235:2013-12

PN-EN 16286-1:2013-07,
PN-EN 16334:2014-10,

PN-EN 16362:2014-02,

PN-EN 16452+A1:2019-05,
PN-EN 16507:2014-11,

PN-EN 45545-1:2013-07,
PN-EN 45545-2+A1:2015-12,
PN-EN 45545-3:2013-07,
PN-EN 45545-4:2013-07,
PN-EN 45545-5+A1:2016-01,
PN-EN 45545-6:2013-07,
PN-EN 45545-7:2013-07

PN-EN 50119:2009

PN-EN 50119:2009/A1:2014-01
PN-EN 50121-1:2017-06
PN-EN 50121-2:2015-10
PN-EN 50121-3-2:2017-04+A1:2019:07,
PN-EN 50124-1:2017-09
PN-EN 50125-1:2014-06
PN-EN 50126-1:2018-02

PN-EN 50126-2:2018-02

PN-EN 50128:2011

PN-EN 50128:2011/AC:2014-04
PN-EN 50128:2011/A1:2020-07
PN-EN 50129:2019-01

PN-EN 50129:2019-01/AC:2019-06,
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50153:2014-11

PN-EN 50153:2014-11/A1:2017-10,
PN-EN 50153:2014-11/A2:2020-07
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50159:2011,

PN-EN 50159:2011/A1:2020-07,
PN-EN 50163:2006

PN-EN 50163:2006/AC:2010
PN-EN 50163:2006/A1:2007
PN-EN 50163:2006/A2:2020-07
PN-EN 50206-1:2010

PN-EN 50238-1:2020-08
PN-EN 50239:2018-03

PN-EN 50317:2012

PN-EN 50343:2014-11

PN-EN 50343:2014-11/A1:2018-02
PN-EN 50367:2012

PN-EN 50367:2012/AC:2014-03
PN-EN 50367:2012/A1:2017-04
PN-EN 50388:2012

PN-EN 50388:2012/AC:2014-03
PN-EN 50405:2016-06,

PN-EN 50405:2016-06/A1:2016-12,
PN-EN 50463 (seria)

PN-EN 50500:2008

PN-EN 50500:2008/A1:2015-10
PN-EN 50547:2014-01
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PN-EN 50553:2012

PN-EN 50617-2:2015-12

PN-EN 50617-2:2015-12/AC:2016-02

PN-EN 60077 (seria),

PN-EN 61508 (seria)

PN-EN 61287-1:2014-12

PN-EN 62311:2020-06

PN-EN 62625-1:2014-04, PN-EN 62625-1:2014-04/AC:2016-12,
PN-EN 62625-1:2014-04/Ap1:2016-12, PN-EN 62625-1:2014-
04/A11:2017-04,

PN-EN ISO 3381:2011,
PN-EN ISO 3095:2013-12
PN-EN ISO 7010:2020-07,

Zatgcznik TE-1 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatagcznik TE-2 do Listy wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatacznik TM-2 do Listy wiadciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatagcznik TS-1 do Listy wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik S-02 do Listy wlasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktorych zastosowanie
umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik S-04 do Listy wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

4) Budowle, urzgdzenia, pojazdy kolejowe infrastruktury kolejowej obejmujgcej linie

kolejowe o szerokosci torow mniejszej niz 1435 mm

a) budowle: szyny kolejowe, systemy przytwierdzen, podktady kolejowe.

Wymagania:

Wyréb/grupa wyrobow

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wiasciwosci

- szyny kolejowe,

PN-EN 13674-1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4:2019-07, PN-EN 13674-
1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4: 2019-07, PN-EN 13674-4:2019-7

Punkty 5,6,7,9 PN-EN 13674-2:+A1:2010, Punkty 5,6,7,8 PN-EN 13674-
3+A1:2010, Punkty 5,6,7,9

- systemy przytwierdzen,

Punkty 1, 5.1, 5.2, 5.3, 6.7, 5.10, zat. A PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 1,2,3 PN-EN 13481-1, Punkt 5 PN-EN 13481-2+A1:2017-04, PN-
EN 13481-3:2012, PNEN
13481-4, PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 2,5 PN-EN 13481-8:2012

Punkty 1, 5.2, 5.4, 5.5, 5.7, 5.9, 5.12, 5.13 PN-EN 13481-7:2012

- podktady kolejowe

Punkty 4,5,6,7,8 PN-EN 13145+A1:2012

PN-D-95014:1997

Punkty 3,4,5,6 PN-EN 13230-1:2016-06, Punkt 4, zat. D PN-EN 13230-
2:2016-06, Punkty 4,5,6, zat. A,B PN-EN 13230-3:2016-06

Punkty 4,5,6,7 PN-EN 16730:2016-08

b) urzadzenia: urzgdzenia

sterowania ruchem kolejowym, blokady liniowej, systemu

zabezpieczenia ruchu na przejazdach kolejowych, kontroli niezajetosci torow i rozjazdow:

obwoddw torowych, licznikow osi.
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Wymagania:

Wyréb/grupa wyrobow

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wiasciwosci

—stacyjne urzadzenia sterowania
ruchem kolejowym,

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.2.3 PN-EN 13232-4+A1:2012

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,41.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2, 8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,8§68,§71,8§73,8§74,8§75,8§77,8§79, §81,§82, § 83, § 85,
§88,8§114,8§115,§ 3 ust. 4,§ 24 ust. 1, 1a, 2, § 25 ust. 4,7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2,§ 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4,§35ust. 1, 2, 6, § 36 ust.
2,3,6,8§42ust. 5,6,8,864,8§67,§70,8§72,§76,§78ust. 113,884, §
87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

§ 40 ust. 3, § 43 ust. 4, § 10, § 117 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

—blokady liniowe;j.

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,8§68,§71,8§73,8§74,8§75,8§77,8§79,§81,§82, § 83, §85,
§88,8§114,8§115,§ 3 ust. 4,§ 24 ust. 1, 1a, 2, § 25 ust. 4,7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2,§ 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4, 8§ 35ust. 1, 2, 6, § 36 ust.
2,3,6,8§42ust. 5,6,8,864,8§67,§70,8§72,§76,§78ust. 113,884, §
87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124.

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

—systemu zabezpieczenia ruchu na
przejazdach kolejowych

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1, 4.13.2, 4.14, 4.15 PN-EN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010
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Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

—kontroli niezajetosci torow
i rozjazdow: obwodow torowych,
licznikow osi

Pkt. 4.2.1,4.2.2,43,44,451,45.2,46,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11,4.12,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4 PN-EN 50122-1:2011

Pkt. 5, 6,7, 8, 9.1, 9.4 PN-EN 50617-1:2015-12

Pkt. 9.5.3 PN-EN 50617-1:2015-13

Pkt. 9.5.4 PN-EN 50617-1:2015-14

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 57 ust.
5, § 115 ust. 2, §27 ust. 3,
§ 114 ust. 2 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

c) pojazdy kolejowe: pojazdy trakcyjne, wagony pasazerskie, wagony towarowe, pojazdy

specjalne
Wymagania:
Specyfikacja techniczna
Wyrébigrupa wyrobow Wymagania / Wlasciwosci
—pojazdy trakcyjne, § 4 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych

—wagony pasazerskie,
—wagony towarowe,
—pojazdy specjalne,

§ 11 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
§ 12 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
§ 13 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych

§§ 20, 23, 24, 26 oraz zatgcznik nr 3, 4 i 5 do rozporzadzenia w sprawie
sposobu oznakowania pojazdéw kolejowych

§ 4 rozporzgdzenia w sprawie wymagan dla silnikow spalinowych

§ 105, § 106, § 108 rozporzgdzenia w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

pkt 3.1.4. ERA/ERTMS/033281 (wersja 4.0 z 20 wrzesnia 2018 r.)

Zatgcznik 11 do AVV - Napisy i znaki na wagonach towarowych,

Zatgcznik nr 2 do rozporzgdzenia w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikow szkodliwych dla zdrowia w
srodowisku pracy, zatgcznik do rozporzadzenia w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem
na hatas lub drgania mechaniczne

art. 6 ustawy o przewozie towardéw niebezpiecznych, Regulamin dla
miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID),
stanowigcy zatacznik C do Konwencji o miedzynarodowym przewozie
kolejami (COTIF), sporzadzonej w Bernie dnia 9 maja 1980 r. (Dz. U.
2007 r. Nr 100, poz. 674, z p6zn. zm.)

pkt 7 i 8.2.2. regulaminu nr 43 EKG ONZ

pkt 4.1.6. ERRI B12 raport 17 wyd. 8

art. 6 ustawy o dozorze technicznym

CLC/TS 50238-2:2020

UIC 176,
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UIC 413,
UIC 432
UIC 438-1,
UIC 438-2,
UIC 438-3,
UIC 4384,
UIC 440,
UIC 505-1
UIC 505-6
UIC 506
uIC 507
UIC 508-1,
UIC 508-2,
uIC 510-2
uIC 510-3
uIC 510-5
uIC 511
uIC 512
UIC 515-0
UIC 515-1
UIC 515-4
uIC 517
UIC 518
uIC 519
uIC 520
UIC 521
UIC 522-2
UIC 523
UIC 526-1
UIC 526-3
UIC 527-1
UIC 528
UIC 529
UIC 530-2
UIC 532,
UIC 533
UIC 534
UIC 535-2,
UIC 540
UIC 541-1
UIC 541-03
UIC 541-3
UIC 541-4
UIC 541-05
UIC 541-5
UIC 541-06
UIC 541-6
UIC 543,
UIC 544-1
UIC 544-2
UIC 545
UIC 546
UIC 550
UIC 550-2
UIC 550-3
UIC 552
UIC 552
UIC 555,
UIC 556
UIC 558
UIC 560,
UIC 561
UIC 563,
UIC 564-1,
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UIC 565-1
UIC 565-2,
UIC 565-3,
UIC 566
UIC 567
uIC 567-1,
UIC 567-2,
UIC 567-4,
UIC 568
UIC 569,
UIC 576
uIC 577
UIC 580,
UIC 581
uIC 611
uiC 612-0
uIC 612-01
UIC 612-1
UIC 612-03
UIC 612-04
UIC 612-05
UIC 615-0
UIC 615-1
UIC 615-4
UIC 623-1,
UIC 623-2,
UIC 623-3,
UIC 624
UIC 625-7
UIC 627-2
UIC 627-4
UIC 627-5
UIC 640
UIC 641,
UIC 541-5,
UIC 541-6
UIC 627-2
UIC 646
UIC 651
UIC 737-4

PN-K-88177:1998
PN-K-88177:1998/Az1:2002

PN-EN 12080:2017-10
PN-EN 12081:2017-10
PN-EN 12299:2009
PN-EN 12663-1+A1:2015-01,
PN-EN 12663-2:2010,
PN-EN 12972:2018-09,
PN-EN 13081+A1:2012,
PN-EN 13103-1:2018-05
PN-EN 13129:2016-10,
PN-EN 13260+A1:2011
PN-EN 13261+A1:2011
PN-EN 13262+A2:2011,
PN-EN 13272-1:2020-03,
PN-EN 13715+A1:2011,
PN-EN 13749:2011,
PN-EN 13979-1+A2:2011
PN-EN 14033 (seria)
PN-EN 14067-4+A1:2019-03
PN-EN 14067-5+A1:2011,
PN-EN 14067-6:2018-10
PN-EN 14198+A1:2019-0
PN-EN 14253+A1:2011,1
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PN-EN 14363+A1:2019-02
PN-EN 14531-1+A1:2019-01,
PN-EN 14535-1:2019-04
PN-EN 14535-2:2019-04
PN-EN 14750-1:2006,
PN-EN 14750-2:2006

PN-EN 14752:2020-04,
PN-EN 14813-1+A1:2011,
PN-EN 14813-2+A1:2011,
PN-EN 15020+A1:2011
PN-EN 15085 (seria)

PN-EN 15152:2019-12,
PN-EN 15153-1:2020-06
PN-EN 15153-2:2020-06
PN-EN 15179:2007

PN-EN 15220:2016-10,
PN-EN 15227:2020-09
PN-EN 15273-2+A1:2017-03,
PN-EN 15302+A1:2011,
PN-EN 15427+A1:2011,
PN-EN 15437-1:2009

PN-EN 15437-2:2013-03
PN-EN 15551:2017-04,
PN-EN 15566:2016-11
PN-EN 15595:2019-03,
PN-EN 15654-2:2019-07
PN-EN 15612+A1:2011,
PN-EN 15663+A1:2019-02
PN-EN 15734-1:2011,
PN-EN 15734-1:2011/AC:2014-07
PN-EN 15839+A1:2015-12
PN-EN 15877-1+A1:2019-01
PN-EN 15877-2:2013-12,
PN-EN 15892:2011

PN-EN 16019:2014-05,
PN-EN 16185-2+A1:2020-04
PN-EN 16186-1+A1:2019-01,
PN-EN 16186-2:2017-09,
PN-EN 16186-3+A1:2019-01,
PN-EN 16186-4:2019-08,
PN-EN 16207+A1:2020-04
PN-EN 16235:2013-12
PN-EN 16286-1:2013-07,
PN-EN 16334:2014-10,
PN-EN 16362:2014-02,
PN-EN 16452+A1:2019-05,
PN-EN 16507:2014-11,
PN-EN 45545-1:2013-07,
PN-EN 45545-2+A1:2015-12,
PN-EN 45545-3:2013-07,
PN-EN 45545-4:2013-07,
PN-EN 45545-5+A1:2016-01,
PN-EN 45545-6:2013-07,
PN-EN 45545-7:2013-07
PN-EN 50119:2009

PN-EN 50119:2009/A1:2014-01
PN-EN 50121-1:2017-06
PN-EN 50121-2:2015-10
PN-EN 50121-3-2:2017-04+A1:2019:07,
PN-EN 50124-1:2017-09
PN-EN 50125-1:2014-06
PN-EN 50126-1:2018-02
PN-EN 50126-2:2018-02
PN-EN 50128:2011
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PN-EN 50128:2011/AC:2014-04
PN-EN 50128:2011/A1:2020-07
PN-EN 50129:2019-01

PN-EN 50129:2019-01/AC:2019-06,
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50153:2014-11

PN-EN 50153:2014-11/A1:2017-10,
PN-EN 50153:2014-11/A2:2020-07
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50159:2011,

PN-EN 50159:2011/A1:2020-07,
PN-EN 50163:2006

PN-EN 50163:2006/AC:2010
PN-EN 50163:2006/A1:2007
PN-EN 50163:2006/A2:2020-07
PN-EN 50206-1:2010

PN-EN 50238-1:2020-08

PN-EN 50239:2018-03

PN-EN 50317:2012

PN-EN 50343:2014-11

PN-EN 50343:2014-11/A1:2018-02
PN-EN 50367:2012

PN-EN 50367:2012/AC:2014-03
PN-EN 50367:2012/A1:2017-04
PN-EN 50388:2012

PN-EN 50388:2012/AC:2014-03
PN-EN 50405:2016-06,

PN-EN 50405:2016-06/A1:2016-12,
PN-EN 50463 (seria)

PN-EN 50500:2008

PN-EN 50500:2008/A1:2015-10
PN-EN 50547:2014-01

PN-EN 50553:2012

PN-EN 50617-2:2015-12

PN-EN 50617-2:2015-12/AC:2016-02
PN-EN 60077 (seria),

PN-EN 61508 (seria)

PN-EN 61287-1:2014-12

PN-EN 62311:2020-06

PN-EN 62625-1:2014-04, PN-EN 62625-1:2014-04/AC:2016-12,
PN-EN 62625-1:2014-04/Ap1:2016-12, PN-EN 62625-1:2014-
04/A11:2017-04,

PN-EN ISO 3381:2011,
PN-EN ISO 3095:2013-12
PN-EN ISO 7010:2020-07,

Zatgcznik TE-1 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik TE-2 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktorych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik TM-2 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik TS-1 do Listy wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatacznik S-02 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktoérych zastosowanie
umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik S-04 do Listy wlasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktorych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei
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5) Budowle, urzgdzenia i pojazdy kolejowe wykorzystywane na bocznicach kolejowych:

a) budowle: szyny kolejowej, systemy przytwierdzen, podktady kolejowe.

Specyfikacja techniczna

Wyrdblgrupa wyrobéw Wymagania / Wiasciwosci

- szyny kolejowe, PN-EN 13674-1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4:2019-07, PN-EN 13674-
1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4: 2019-07, PN-EN 13674-4:2019-7

Punkty 5,6,7,9 PN-EN 13674-2:+A1:2010, Punkty 5,6,7,8 PN-EN 13674-
3+A1:2010, Punkty 5,6,7,9

- systemy przytwierdzen, Punkty 1, 5.1, 5.2, 5.3, 6.7, 5.10, zat. A PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 1,2,3 PN-EN 13481-1, Punkt 5 PN-EN 13481-2+A1:2017-04, PN-
EN 13481-3:2012, PN EN 13481-4, PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 2,5 PN-EN 13481-8:2012

Punkty 1, 5.2, 5.4, 5.5,5.7, 5.9, 5.12, 5.13 PN-EN 13481-7:2012

- podkiady kolejowe Punkty 4,5,6,7,8 PN-EN 13145+A1:2012

PN-D-95014:1997

Punkty 3,4,5,6 PN-EN 13230-1:2016-06, Punkt 4, zat. D PN-EN 13230-
2:2016-06, Punkty 4,5,6, zat. A,B PN-EN 13230-3:2016-06

Punkty 4,5,6,7 PN-EN 16730:2016-08

Wymagania:

b) urzadzenia: urzgdzenia sterowania ruchem kolejowym, blokady liniowej, systemu
zabezpieczenia ruchu na przejazdach kolejowych, kontroli niezajetosci toréw i rozjazdow:
obwoddéw torowych, licznikow osi, systemu zdalnego sterowania ruchem kolejowym,
urzgdzenia tgcznosci przewodowej i bezprzewodowej w tym zapowiadawczej,

straznicowej, stacyjno-ruchowej, manewrowej i utrzymania.

Wymagania

Specyfikacja techniczna

Wyrébigrupa wyrobow Wymagania / Wtasciwosci

—stacyjne urzadzenia sterowania Pkt.4.21,4.2.2,43,44,4.51,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11,4.12,
ruchem kolejowym, 4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN EN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.2.3 PN-EN 13232-4+A1:2012

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,41.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2, 8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,873,8§74,875,8§77,879,§81,§82,§83, §85,
§88,8§114,8115,8§ 3 ust. 4, § 24 ust. 1, 1a, 2, § 25 ust. 4, 7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2,§ 32 ust. 2, 3,4, § 33 ust. 1,4, §35ust. 1, 2, 6, § 36 ust.
2,3,6,842ust. 5,6,8,§64,8§67,8§70,872,§76,8§78ust. 113,884, §
87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

§ 40 ust. 3, § 43 ust. 4, § 10, § 117 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

§Qustepy 1i2.,,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124.,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

—blokady liniowej, Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,4.5.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
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4.13.1,4.13.2,4.14, 4.15 PNEN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,873,8§74,875,8§77,§79,§81,§82,§83, §85,
§88,§114,8115,§3 ust4,§24 ust. 1,1a,2,§ 25 ust. 4,7, 8,9, 10, 11,
13,844 ust. 2, § 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4,8§ 35

ust. 1,2,6,8§36ust. 2,3,6,8§42ust. 5,6, 8,§64,8§67,§70,§72,8§ 76,
§ 78 ust. 1i3, § 84, §87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie
warunkéw prowadzenia ruchu

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019

—systemu zabezpieczenia ruchu na
przejazdach kolejowych

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PN-EN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

—kontroli niezajetosci torow
i rozjazdow: obwodow torowych,
licznikow osi,

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PNEN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.24,413,4.22,423,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4 PN-EN 50122-1:2011

Pkt. 5, 6,7, 8, 9.1, 9.4 PN-EN 50617-1:2015-12

Pkt. 9.5.3 PN-EN 50617-1:2015-13

Pkt. 9.5.4 PN-EN 50617-1:2015-14

§9Qustepy 1i2.,§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 57 ust.
5, § 115 ust. 2, §27 ust. 3,
§ 114 ust. 2 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, IEC 62912-2:2019

—systemu zdalnego sterowania
ruchem kolejowym

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 414, 415 PN-EN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
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5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

—Ufzadzenia Jrelcznoé.ci przewodowej | Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,451,4.5.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 4.12,
i bezprzewodowej, w tym 4.13.1,4.13.2, 414, 4.15 PNEN 50125-3:2003/AC:2010

zapowiadawczej, straznicowej, [ pkt 6 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

stacyjno-ruchowej, manewrowej i "5+ "8 BN-EN 50121-3-2:2017-04/A1:2019-07

utrzymania - - - , —
y Zatgcznik 1 Rozporzadzenie w sprawie przeznaczeh czestotliwosci

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4,5,7,9, 10, 11, 12, 13 PN-EN 50155:2018-01

Pkt. 6 PN-EN 50155:2018-01

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

§Qustepy 1i2.,,§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124.
Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

¢) pojazdy kolejowe: pojazdy trakcyjne, wagony pasazerskie, wagony towarowe, pojazdy

specjalne

Wymagania:
Specyfikacja techniczna

Wyrébigrupa wyrobow Wymagania / Wiasciwosci
—pojazdy trakcyjne, § 4 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
—wagony pasazerskie, § 11 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
—wagony towarowe, § 12 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
—pojazdy specjalne, § 13 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych

§§ 20, 23, 24, 26 oraz zatgcznik nr 3, 4 i 5 do rozporzadzenia w sprawie
sposobu oznakowania pojazdéw kolejowych

§ 4 rozporzadzenia w sprawie wymagan dla silnikdw spalinowych

§ 105, § 106, § 108 rozporzadzenia w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

pkt 3.1.4. ERA/ERTMS/033281 (wersja 4.0 z 20 wrzesnia 2018 r.)

Zatgcznik 11 do AVV - Napisy i znaki na wagonach towarowych,

Zatacznik nr 2 do rozporzgdzenia w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikow szkodliwych dla zdrowia w
srodowisku pracy, zatgcznik do rozporzgdzenia w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem
na hatas lub drgania mechaniczne

art. 6 ustawy o przewozie towaréw niebezpiecznych, Regulamin dla
miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID),
stanowigcy zatgcznik C do Konwencji o miedzynarodowym przewozie
kolejami (COTIF), sporzadzonej w Bernie dnia 9 maja 1980 r. (Dz. U.
2007 r. Nr 100, poz. 674, z p6Zn. zm.)

pkt 71 8.2.2. regulaminu nr 43 EKG ONZ

pkt 4.1.6. ERRI B12 raport 17 wyd. 8

art. 6 ustawy o dozorze technicznym

CLC/TS 50238-2:2020

Zat. nr 6 do PCT-01 wyd. 7 z dnia 13.05.2024 25




UIC 176,
uIC 413,
UIC 432
UIC 438-1,
UIC 438-2,
UIC 438-3,
UIC 438-4,
UIC 440,
UIC 505-1
UIC 505-6
UIC 506
uIC 507
uIC 508-1,
UIC 508-2,
uIC 510-2
uIC 510-3
uIC 510-5
uIC 511
UIC 512
UIC 515-0
UIC 515-1
UIC 515-4
uIC 517
UIC 518
uIC 519
uIC 520
UIC 521
UIC 522-2
UIC 523
UIC 526-1
UIC 526-3
UIC 527-1
UIC 528
UIC 529
UIC 530-2
UIC 532,
UIC 533
UIC 534
UIC 535-2,
UIC 540
UIC 541-1
UIC 541-03
UIC 541-3
UIC 541-4
UIC 541-05
UIC 541-5
UIC 541-06
UIC 541-6
UIC 543,
UIC 544-1
UIC 544-2
UIC 545
UIC 546
UIC 550
UIC 550-2
UIC 550-3
UIC 552
UIC 552
UIC 555,
UIC 556
UIC 558
UIC 560,
UIC 561
UIC 563,
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UIC 564-1,
UIC 565-1
UIC 565-2,
UIC 565-3,
UIC 566
UIC 567
uIC 567-1,
UIC 567-2,
UIC 567-4,
UIC 568
UIC 569,
UIC 576
uIC 577
UIC 580,
UIC 581
uIC 611
uiC 612-0
uIC 612-01
UIC 612-1
UIC 612-03
UIC 612-04
UIC 612-05
UIC 615-0
UIC 615-1
UIC 615-4
UIC 623-1,
UIC 623-2,
UIC 623-3,
UIC 624
UIC 625-7
UIC 627-2
UIC 627-4
UIC 627-5
UIC 640
UIC 641,
UIC 541-5,
UIC 541-6
UIC 627-2
UIC 646
UIC 651
UIC 737-4

PN-K-88177:1998
PN-K-88177:1998/Az1:2002

PN-EN 12080:2017-10
PN-EN 12081:2017-10
PN-EN 12299:2009
PN-EN 12663-1+A1:2015-01,
PN-EN 12663-2:2010,
PN-EN 12972:2018-09,
PN-EN 13081+A1:2012,
PN-EN 13103-1:2018-05
PN-EN 13129:2016-10,
PN-EN 13260+A1:2011
PN-EN 13261+A1:2011
PN-EN 13262+A2:2011,
PN-EN 13272-1:2020-03,
PN-EN 13715+A1:2011,
PN-EN 13749:2011,
PN-EN 13979-1+A2:2011
PN-EN 14033 (seria)
PN-EN 14067-4+A1:2019-03
PN-EN 14067-5+A1:2011,
PN-EN 14067-6:2018-10
PN-EN 14198+A1:2019-0

Zal. nr 6 do PCT-01

wyd. 7 z dnia 13.05.2024

27




PN-EN 14253+A1:2011,1
PN-EN 14363+A1:2019-02
PN-EN 14531-1+A1:2019-01,
PN-EN 14535-1:2019-04
PN-EN 14535-2:2019-04
PN-EN 14750-1:2006,
PN-EN 14750-2:2006

PN-EN 14752:2020-04,
PN-EN 14813-1+A1:2011,
PN-EN 14813-2+A1:2011,
PN-EN 15020+A1:2011
PN-EN 15085 (seria)

PN-EN 15152:2019-12,
PN-EN 15153-1:2020-06
PN-EN 15153-2:2020-06
PN-EN 15179:2007

PN-EN 15220:2016-10,
PN-EN 15227:2020-09
PN-EN 15273-2+A1:2017-03,
PN-EN 15302+A1:2011,
PN-EN 15427+A1:2011,
PN-EN 15437-1:2009

PN-EN 15437-2:2013-03
PN-EN 15551:2017-04,
PN-EN 15566:2016-11
PN-EN 15595:2019-03,
PN-EN 15654-2:2019-07
PN-EN 15612+A1:2011,
PN-EN 15663+A1:2019-02
PN-EN 15734-1:2011,
PN-EN 15734-1:2011/AC:2014-07
PN-EN 15839+A1:2015-12
PN-EN 15877-1+A1:2019-01
PN-EN 15877-2:2013-12,
PN-EN 15892:2011

PN-EN 16019:2014-05,
PN-EN 16185-2+A1:2020-04
PN-EN 16186-1+A1:2019-01,
PN-EN 16186-2:2017-09,
PN-EN 16186-3+A1:2019-01,
PN-EN 16186-4:2019-08,
PN-EN 16207+A1:2020-04
PN-EN 16235:2013-12
PN-EN 16286-1:2013-07,
PN-EN 16334:2014-10,
PN-EN 16362:2014-02,
PN-EN 16452+A1:2019-05,
PN-EN 16507:2014-11,
PN-EN 45545-1:2013-07,
PN-EN 45545-2+A1:2015-12,
PN-EN 45545-3:2013-07,
PN-EN 45545-4:2013-07,
PN-EN 45545-5+A1:2016-01,
PN-EN 45545-6:2013-07,
PN-EN 45545-7:2013-07
PN-EN 50119:2009

PN-EN 50119:2009/A1:2014-01
PN-EN 50121-1:2017-06
PN-EN 50121-2:2015-10
PN-EN 50121-3-2:2017-04+A1:2019:07,
PN-EN 50124-1:2017-09
PN-EN 50125-1:2014-06
PN-EN 50126-1:2018-02
PN-EN 50126-2:2018-02
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PN-EN 50128:2011

PN-EN 50128:2011/AC:2014-04
PN-EN 50128:2011/A1:2020-07
PN-EN 50129:2019-01

PN-EN 50129:2019-01/AC:2019-06,
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50153:2014-11

PN-EN 50153:2014-11/A1:2017-10,
PN-EN 50153:2014-11/A2:2020-07
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50159:2011,

PN-EN 50159:2011/A1:2020-07,
PN-EN 50163:2006

PN-EN 50163:2006/AC:2010
PN-EN 50163:2006/A1:2007
PN-EN 50163:2006/A2:2020-07
PN-EN 50206-1:2010

PN-EN 50238-1:2020-08

PN-EN 50239:2018-03

PN-EN 50317:2012

PN-EN 50343:2014-11

PN-EN 50343:2014-11/A1:2018-02
PN-EN 50367:2012

PN-EN 50367:2012/AC:2014-03
PN-EN 50367:2012/A1:2017-04
PN-EN 50388:2012

PN-EN 50388:2012/AC:2014-03
PN-EN 50405:2016-06,

PN-EN 50405:2016-06/A1:2016-12,
PN-EN 50463 (seria)

PN-EN 50500:2008

PN-EN 50500:2008/A1:2015-10
PN-EN 50547:2014-01

PN-EN 50553:2012

PN-EN 50617-2:2015-12

PN-EN 50617-2:2015-12/AC:2016-02
PN-EN 60077 (seria),

PN-EN 61508 (seria)

PN-EN 61287-1:2014-12

PN-EN 62311:2020-06

PN-EN 62625-1:2014-04, PN-EN 62625-1:2014-04/AC:2016-12,
PN-EN 62625-1:2014-04/Ap1:2016-12, PN-EN 62625-1:2014-
04/A11:2017-04,

PN-EN ISO 3381:2011,
PN-EN ISO 3095:2013-12
PN-EN ISO 7010:2020-07,

Zatgcznik TE-1 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktorych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik TE-2 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktorych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatagcznik TM-2 do Listy wiadciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatagcznik TS-1 do Listy wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatacznik S-02 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktorych zastosowanie
umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan kolei

Zatgcznik S-04 do Listy wlasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktorych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei
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6) Infrastruktura prywatna o ktérej mowa w art. 4 pkt. 1c ustawy oraz sieci kolejowe

o ktérych mowa w art. 3. ust. 8 ustawy o transporcie kolejowym

a) budowle: szyny kolejowej, systemy przytwierdzen, podktady kolejowe.

Wymagania

Wyréb/grupa wyrobow

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wiasciwosci

- szyny kolejowe,

PN-EN 13674-1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4:2019-07, PN-EN 13674-
1+A1:2017-07, PN-EN 13674-4: 2019-07, PN-EN 13674-4:2019-7

Punkty 5,6,7,9 PN-EN 13674-2:+A1:2010, Punkty 5,6,7,8 PN-EN 13674-
3+A1:2010, Punkty 5,6,7,9

- systemy przytwierdzen,

Punkty 1, 5.1, 5.2, 6.3, 5.7, 5.10, zat. A PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 1,2,3 PN-EN 13481-1, Punkt 5 PN-EN 13481-2+A1:2017-04, PN-
EN 13481-3:2012, PNEN 13481-4, PN-EN 13481-5+A1:2017-04

Punkty 2,5 PN-EN 13481-8:2012

Punkty 1, 5.2, 5.4, 5.5, 5.7, 5.9, 5.12, 5.13 PN-EN 13481-7:2012

- podktady kolejowe

Punkty 4,5,6,7,8 PN-EN 13145+A1:2012

PN-D-95014:1997

Punkty 3,4,5,6 PN-EN 13230-1:2016-06, Punkt 4, zat. D PN-EN 13230-
2:2016-06, Punkty 4,5,6, zat. A,B PN-EN 13230-3:2016-06

Punkty 4,5,6,7 PN-EN 16730:2016-08

b) urzadzenia: stacyjne urzgdzenia sterowania ruchem Kkolejowym, blokady liniowej,

systemu zabezpieczenia ruchu na przejazdach kolejowych, kontroli niezajetosci torow

i rozjazdow: obwodow torowych, licznikdw osi, systemu zdalnego sterowania ruchem

kolejowym.

Wymagania

Wyréb/grupa wyrobow

Specyfikacja techniczna
Wymagania / Wiasciwosci

—stacyjne urzgdzenia sterowania
ruchem kolejowym,

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,4.5.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PNEN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.2.3 PN-EN 13232-4+A1:2012

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,41.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,8§73,8§74,8§75,8§77,8§79,§81,8§82, § 83, §85,
§88,8§114,8 115,83 ust. 4,§24 ust. 1, 1a,2,§ 25 ust. 4, 7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2, § 32 ust. 2, 3,4, § 33 ust. 1,4, §35ust. 1, 2, 6, § 36 ust.
2,3,6,8§42ust. 5,6,8,864,8§67,§70,8§72,§76,8§78ust. 113,884, §
87, § 89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw prowadzenia
ruchu

§ 40 ust. 3, § 43 ust. 4, § 10, § 117 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

§Qustepy 1i2.,,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124.

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, |IEC 62912-2:2019
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—blokady liniowej,

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,4.5.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2,4.14, 415 PNEN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3,8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§65,8§66,868,8§71,873,8§74,875,877,8§79,§81,§82,§83, § 85,
§88,§114,8115,§3 ust. 4,§24 ust. 1, 1a,2,§ 25 ust. 4,7, 8, 9, 10, 11,
13,844 ust. 2, § 32 ust. 2, 3,4,8§ 33 ust. 1,4,§ 35

ust. 1,2,6,8§ 36 ust. 2,3,6,8§42ust. 5,6,8,§64,8§67,§70,8§72,§ 76,
§ 78 ust. 1i3, § 84, § 87, §89 ust. 2, §110 Rozporzadzenie w sprawie
warunkéw prowadzenia ruchu

§ 10 Rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych

§9Qustepy 1i2.,,§45ust. 1,§94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 119
ustep 3., § 121, § 124. ,

§27 ust. 3, § 114 ust. 2 Rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, IEC 62912-2:2019

—systemu zabezpieczenia ruchu na
przejazdach kolejowych

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 414, 415 PN-EN
50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.23,4.1.24,413,4.22,423,521,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

—kontroli niezajetosci torow
i rozjazdow: obwodow torowych,
licznikéw osi

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,45.1,45.2,4.6,4.7,4.8,4.9,4.10,4.11, 412,
4.13.1,4.13.2, 4.14, 4.15 PNEN 50125-3:2003/AC:2010

Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4, 8.2.5 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 4 PN-EN 50122-1:2011

Pkt. 5, 6, 7, 8, 9.1, 9.4 PN-EN 50617-1:2015-12

Pkt. 9.5.3 PN-EN 50617-1:2015-13

Pkt. 9.5.4 PN-EN 50617-1:2015-14

§9ustepy 1i2.,8§45ust. 1,§ 94 ust. 1, § 112 ust. 2, § 57 ust. 3, § 57 ust.
5, § 115 ust. 2, §27 ust. 3,
§ 114 ust. 2 Rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04, IEC 62912:2015, IEC 62912-2:2019

—systemu zdalnego sterowania
ruchem kolejowym

Pkt. 4.2.1,4.2.2,4.3,4.4,4.9,4.10,4.12,4.13.1,4.13.2, 414, 415 PN-EN
50125-3:2003/AC:2010
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Pkt. 6, 5 PN-EN 50121-4:2017-04/A1:2019-07

Pkt. 4.1.2.1,4.1.2.2,4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.3,4.2.2,4.2.3,5.21,5.2.2,5.2.3,
5.3,6.1,8.2.2.2,8.2.2.3, 8.2.3, 8.2.4 PN-EN 50124-1:2017-09

Pkt. 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50159:2011

Pkt. 4, 5, 6 PN-EN 50561-1:2013-12/AC:2015-01; PN-EN 50561-1:2013-
12/AC:2018-11; PN-EN
50561-1:2013-12/AC:2010

Pkt. 9 PN-EN 61000-6-2:2019-04

Pkt. Tablica 1 PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012

Pkt. 443.6.2 PN-HD 60364-4-443:2016-03

§ 119 ustep 3, § 121, § 124. Rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych

Pkt. 6.2 PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50126-1:2018-02, PN-EN 50126-2:2018-02, PN-EN 50129:2019-
01, PN-EN 50128:2011/AC:2014-04

c) pojazdy kolejowe: pojazdy trakcyjne, wagony pasazerskie, wagony towarowe, pojazdy

specjalne

Wymagania:
Specyfikacja techniczna

Wyrébigrupa wyrobow Wymagania / Wlasciwosci
—pojazdy trakcyjne, § 4 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
—wagony pasazerskie, § 11 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
—wagony towarowe, § 12 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych
—pojazdy specjalne § 13 rozporzgdzenia w sprawie eksploatacji pojazdéw kolejowych

§§ 20, 23, 24, 26 oraz zatgcznik nr 3, 4 i 5 do rozporzadzenia w sprawie
sposobu oznakowania pojazdoéw kolejowych

§ 4 rozporzgdzenia w sprawie wymagan dla silnikow spalinowych

§ 105, § 106, § 108 rozporzadzenia w sprawie warunkoéw prowadzenia
ruchu

pkt 3.1.4. ERA/ERTMS/033281 (wersja 4.0 z 20 wrzesnia 2018 r.)

Zatgcznik 11 do AVV - Napisy i znaki na wagonach towarowych,

Zatgcznik nr 2 do rozporzgdzenia w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikow szkodliwych dla zdrowia w
srodowisku pracy, zatgcznik do rozporzgdzenia w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem
na hatas lub drgania mechaniczne

art. 6 ustawy o przewozie towaréw niebezpiecznych, Regulamin dla
miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID),
stanowigcy zatacznik C do Konwencji o miedzynarodowym przewozie
kolejami (COTIF), sporzadzonej w Bernie dnia 9 maja 1980 r. (Dz. U.
2007 r. Nr 100, poz. 674, z p6Zn. zm.)

pkt 7 i 8.2.2. regulaminu nr 43 EKG ONZ

pkt 4.1.6. ERRI B12 raport 17 wyd. 8

art. 6 ustawy o dozorze technicznym

CLC/TS 50238-2:2020

uIC 176,
UIC 413,
UIC 432
UIC 438-1,
UIC 438-2,
UIC 438-3,
UIC 438-4,
UIC 440,
UIC 505-1
UIC 505-6
UIC 506
uIC 507
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UIC 508-1,
UIC 508-2,
uIC 510-2
uIC 510-3
uIC 510-5
uIC 511
uIC 512
UIC 515-0
UIC 515-1
UIC 515-4
uIC 517
UIC 518
uIC 519
uIC 520
UIC 521
UIC 522-2
UIC 523
UIC 526-1
UIC 526-3
UIC 527-1
UIC 528
UIC 529
UIC 530-2
UIC 532,
UIC 533
UIC 534
UIC 535-2,
UIC 540
UIC 541-1
UIC 541-03
UIC 541-3
UIC 541-4
UIC 541-05
UIC 541-5
UIC 541-06
UIC 541-6
UIC 543,
UIC 544-1
UIC 544-2
UIC 545
UIC 546
UIC 550
UIC 550-2
UIC 550-3
UIC 552
UIC 552
UIC 555,
UIC 556
UIC 558
UIC 560,
UIC 561
UIC 563,
UIC 564-1,
UIC 565-1
UIC 565-2,
UIC 565-3,
UIC 566
UIC 567
uIC 567-1,
UIC 567-2,
UIC 567-4,
UIC 568
UIC 569,
UIC 576
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uIC 577
UIC 580,
UIC 581
uIC 611
uiC 612-0
uIC 612-01
UIC 612-1
UIC 612-03
UIC 612-04
UIC 612-05
UIC 615-0
UIC 615-1
UIC 615-4
UIC 623-1,
UIC 623-2,
UIC 623-3,
UIC 624
UIC 625-7
UIC 627-2
UIC 627-4
UIC 627-5
UIC 640
UIC 641,
UIC 541-5,
UIC 541-6
UIC 627-2
UIC 646
UIC 651
UIC 737-4

PN-K-88177:1998
PN-K-88177:1998/Az1:2002

PN-EN 12080:2017-10
PN-EN 12081:2017-10
PN-EN 12299:2009
PN-EN 12663-1+A1:2015-01,
PN-EN 12663-2:2010,
PN-EN 12972:2018-09,
PN-EN 13081+A1:2012,
PN-EN 13103-1:2018-05
PN-EN 13129:2016-10,
PN-EN 13260+A1:2011
PN-EN 13261+A1:2011
PN-EN 13262+A2:2011,
PN-EN 13272-1:2020-03,
PN-EN 13715+A1:2011,
PN-EN 13749:2011,
PN-EN 13979-1+A2:2011
PN-EN 14033 (seria)
PN-EN 14067-4+A1:2019-03
PN-EN 14067-5+A1:2011,
PN-EN 14067-6:2018-10
PN-EN 14198+A1:2019-0
PN-EN 14253+A1:2011,1
PN-EN 14363+A1:2019-02
PN-EN 14531-1+A1:2019-01,
PN-EN 14535-1:2019-04
PN-EN 14535-2:2019-04
PN-EN 14750-1:2006,
PN-EN 14750-2:2006
PN-EN 14752:2020-04,
PN-EN 14813-1+A1:2011,
PN-EN 14813-2+A1:2011,
PN-EN 15020+A1:2011
PN-EN 15085 (seria)
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PN-EN 15152:2019-12,

PN-EN 15153-1:2020-06
PN-EN 15153-2:2020-06
PN-EN 15179:2007

PN-EN 15220:2016-10,

PN-EN 15227:2020-09

PN-EN 15273-2+A1:2017-03,
PN-EN 15302+A1:2011,

PN-EN 15427+A1:2011,

PN-EN 15437-1:2009

PN-EN 15437-2:2013-03
PN-EN 15551:2017-04,

PN-EN 15566:2016-11

PN-EN 15595:2019-03,

PN-EN 15654-2:2019-07
PN-EN 15612+A1:2011,

PN-EN 15663+A1:2019-02
PN-EN 15734-1:2011,

PN-EN 15734-1:2011/AC:2014-07
PN-EN 15839+A1:2015-12
PN-EN 15877-1+A1:2019-01
PN-EN 15877-2:2013-12,
PN-EN 15892:2011

PN-EN 16019:2014-05,

PN-EN 16185-2+A1:2020-04
PN-EN 16186-1+A1:2019-01,
PN-EN 16186-2:2017-09,
PN-EN 16186-3+A1:2019-01,
PN-EN 16186-4:2019-08,
PN-EN 16207+A1:2020-04
PN-EN 16235:2013-12

PN-EN 16286-1:2013-07,
PN-EN 16334:2014-10,

PN-EN 16362:2014-02,

PN-EN 16452+A1:2019-05,
PN-EN 16507:2014-11,

PN-EN 45545-1:2013-07,
PN-EN 45545-2+A1:2015-12,
PN-EN 45545-3:2013-07,
PN-EN 45545-4:2013-07,
PN-EN 45545-5+A1:2016-01,
PN-EN 45545-6:2013-07,
PN-EN 45545-7:2013-07
PN-EN 50119:2009

PN-EN 50119:2009/A1:2014-01
PN-EN 50121-1:2017-06
PN-EN 50121-2:2015-10
PN-EN 50121-3-2:2017-04+A1:2019:07,
PN-EN 50124-1:2017-09
PN-EN 50125-1:2014-06
PN-EN 50126-1:2018-02
PN-EN 50126-2:2018-02
PN-EN 50128:2011

PN-EN 50128:2011/AC:2014-04
PN-EN 50128:2011/A1:2020-07
PN-EN 50129:2019-01

PN-EN 50129:2019-01/AC:2019-06,
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50153:2014-11

PN-EN 50153:2014-11/A1:2017-10,
PN-EN 50153:2014-11/A2:2020-07
PN-EN 50155:2018-01

PN-EN 50159:2011,

PN-EN 50159:2011/A1:2020-07,
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PN-EN 50163:2006

PN-EN 50163:2006/AC:2010

PN-EN 50163:2006/A1:2007

PN-EN 50163:2006/A2:2020-07

PN-EN 50206-1:2010

PN-EN 50238-1:2020-08

PN-EN 50239:2018-03

PN-EN 50317:2012

PN-EN 50343:2014-11

PN-EN 50343:2014-11/A1:2018-02

PN-EN 50367:2012

PN-EN 50367:2012/AC:2014-03

PN-EN 50367:2012/A1:2017-04

PN-EN 50388:2012

PN-EN 50388:2012/AC:2014-03

PN-EN 50405:2016-06,

PN-EN 50405:2016-06/A1:2016-12,

PN-EN 50463 (seria)

PN-EN 50500:2008

PN-EN 50500:2008/A1:2015-10

PN-EN 50547:2014-01

PN-EN 50553:2012

PN-EN 50617-2:2015-12

PN-EN 50617-2:2015-12/AC:2016-02

PN-EN 60077 (seria),

PN-EN 61508 (seria)

PN-EN 61287-1:2014-12

PN-EN 62311:2020-06

PN-EN 62625-1:2014-04, PN-EN 62625-1:2014-04/AC:2016-12,

PN-EN 62625-1:2014-04/Ap1:2016-12, PN-EN 62625-1:2014-
04/A11:2017-04,

PN-EN ISO 3381:2011,

PN-EN ISO 3095:2013-12

PN-EN ISO 7010:2020-07,

Zatgcznik TE-1 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatgcznik TE-2 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatagcznik TM-2 do Listy wiadciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatagcznik TS-1 do Listy wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

Zatacznik S-02 do Listy wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie

umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan kolei

Zatgcznik S-04 do Listy wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych
i dokumentow normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei

4. DOKUMENTY ZWIAZANE Z OCENA ZGODNOSCI W OBSZARZE KOLEI

4.1. DOKUMENTY NORMATYWNE

e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2002 Nr 166
poz. 1360 z pézn. zm.);
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Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku
(Dz. U. 2016 poz. 542 z pézn. zm.);

PN-EN ISO/IEC 17065:2013-03 Ocena zgodnosci. Wymagania dla jednostek
certyfikujgcych wyroby, procesy i ustugi;

PN-EN ISO/IEC 17067:2014-01 Ocena zgodnosci — Podstawy certyfikacji wyrobdéw
oraz wytyczne dotyczace programow certyfikacji wyrobow;

PN-EN ISO/IEC 17000:2006 Ocena zgodnosci — Terminologia i zasady ogdlne;
PN-EN ISO/IEC 17020:2012 Ogolne kryteria dziatania réznych rodzajow jednostek
kontrolujgcych;

PN-EN ISO/IEC 17021-1:2015-09 — Wymagania dla jednostek prowadzacych audity
i certyfikacje systemdéw zarzgdzania;

PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02 Ogdlne wymagania dotyczgce kompetenciji
laboratoriow badawczych i wzorcujgcych;

ISO/IEC TR 17026:2015 Conformity assessment — Example of a certification scheme
for tangible products;

PN-EN ISO 9001:2015 — Systemy zarzgdzania jako$cig — Wymagania;

PN-EN I1SO 19011:2018-08 — Wytyczne dotyczgce auditowania systemdw
zarzadzania;

PN-EN ISO 9000:2015-10 - Systemy zarzgdzania jakoscig - Podstawy i terminologia

4.2. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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Ustawa z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym (Tekst jednolity: Dz.U.
22024 r., poz. 697 z pézn. zm.).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 13 maja 2014r. w sprawie
dopuszczenia do eksploatacji okreslonych rodzajéw budowli, urzadzen i pojazdow
kolejowych (Dz. U. z 2014r. poz. 720)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 wrzesnia 2019 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie dopuszczania do eksploatacji okreslonych rodzajow
budowli, urzgdzen i pojazdow kolejowych (Dz.U. 2019 poz. 1765)

Lista  wtasciwych  krajowych  specyfikacji technicznych i  dokumentéw
normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia spetnienie zasadniczych
wymagan systemu kolei. 14 lutego 2024 r.

Lista Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego w sprawie wiasciwych krajowych
specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie
umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei. 14 lutego 2024 r.



Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (tekst jednolity: Dz. U. z
2021 r. poz. 272, z p6zn. zm.), zwana ,ustawg o dozorze technicznym”.

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (tekst
jednolity: Dz. U. z 2021 r. poz. 756), zwana ,ustawg o przewozie towarow
niebezpiecznych”.

Regulamin nr 43 Europejskiej Komisji Gospodarczej Organizacji Naroddéw
Zjednoczonych (EKG ONZ) — Jednolite przepisy dotyczgce homologacji materiatow
oszklenia bezpiecznego i ich instalacji w pojazdach (Dz. Urz. UE L 42 z 12 lutego
2014 r., str. 1), zwany ,regulaminem nr 43 EKG ONZ".

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z 3 stycznia
2013 r. w sprawie sposobu prowadzenia rejestru oraz sposobu oznakowania
pojazdow kolejowych (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r. poz. 918), zwane
,fozporzgdzeniem w sprawie sposobu oznakowania pojazdéw kolejowych”.
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 kwietnia 2014 r. w sprawie
szczegotowych wymagan dla silnikbw spalinowych w zakresie ograniczenia emisji
zanieczyszczen gazowych i czgstek statych przez te silniki (Dz. U. poz. 588), zwane
,rozporzgdzeniem w sprawie wymagan dla silnikow spalinowych”.

Rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018
r. w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikdéw szkodliwych
dla zdrowia w srodowisku pracy (Dz. U. poz. 1286), zwane ,rozporzgdzeniem w
sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla
zdrowia w $rodowisku pracy”.

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 sierpnia 2005 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem na hatas lub
drgania mechaniczne (Dz. U. poz. 1318), zwane ,rozporzgdzeniem w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem na hatas lub
drgania mechaniczne”.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. poz. 987, z pdzn. zm.), zwane rozporzgdzeniem w sprawie
Lwarunkow technicznych”.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 lipca 2005 r. w sprawie ogolnych
warunkéw prowadzenia ruchu kolejowego i sygnalizacji (tekst jednolity: Dz. U. z 2015
r. poz. 360, z pézn. zm.), zwane ,rozporzgdzeniem w sprawie warunkéw prowadzenia

ruchu”.
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie
ogolnych warunkow technicznych eksploatacji pojazdow kolejowych (tekst jednolity:
Dz. U. z 2016 r. poz. 226, z po6zn. zm.), zwane ,rozporzgdzeniem w sprawie
eksploatacji pojazdéw kolejowych”.

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 pazdziernika 2020 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Rozwoju w
sprawie dopuszczania do eksploatacji okreslonych rodzajow budowli, urzgdzen i
pojazdow kolejowych (Dz.U. 2020 poz. 1923)

DAC-22 Akredytacja jednostek organizacyjnych ubiegajgcych sie o zgode Prezesa
Urzedu Transportu Kolejowego na wykonanie ocen zgodnosci w obszarze kolei
(aktualizacja na podstawie dokumentéw umieszczonych na stronie PCA:
https://www.pca.gov.pl/)

DACW-01 Akredytacja jednostek certyfikujgcych wyroby (aktualizacja na podstawie
dokumentow umieszczonych na stronie PCA: https://www.pca.gov.pl/)

DA-06 Polityka dotyczgca zapewnienia spdéjnosci pomiarowej (aktualizacja na
podstawie dokumentow umieszczonych na stronie PCA: https://www.pca.gov.pl/)
DA-10 Akredytacja w zakresach elastycznych (aktualizacja na podstawie

dokumentéw umieszczonych na stronie PCA: https://www.pca.gov.pl/).

4.3.

MODULY OCENY ZGODNOSCI

Jednostka Certyfikacyjna dokonuje oceny zgodnosci, wediug nastepujgcych modutow

oceny zgodnosci:

Certyfikat zgodnosci typu (moze zosta¢ wydany na czas okreslony lub zawieraé
dodatkowe warunki, ktére powinny zosta¢ spetnione podczas przeprowadzania prob
eksploatacyjnych),

Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu 0 wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
produktow pod nadzorem;

Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu 0 wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
produktéw pod nadzorem w przypadkowych odstepach czasu;

Certyfikat zgodnosci z typem na podstawie badan technicznych niezbednych do
stwierdzenia zgodnosci z typem;

Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jako$ci produkcji.

ETAPY PROCESU OCENY ZGODNOSCI W OBSZARZE KOLEI

Lp.

Etapy procesu oceny zgodnosci w obszarze kolei
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1. | Zapytania, oferty

2. | Wnioski / Zaméwienia / Umowy

3. | Przeglad wniosku / Rejestracja wniosku

4. | Przekazanie / Udostepnienie probki wyrobu do badan**

5. | Przeglad dokumentacji / Akceptacja wynikéw z badan

6. | Ocena wyrobu/grupy wyrobow

8. | Przerwanie procesu certyfikacji

9. | Wydanie dokumentaciji certyfikacyjnej / Zakonczenie procesu certyfikacji

10. | Nadzor nad wydanym dokumentem certyfikacyjnym

* formularze dostepne w Jednostce Certyfikacyjnej oraz na stronie internetowej www.pit.lukasiewicz.gov.pl/
** 0 ile ma zastosowanie

6. PROCES OCENY ZGODNOSCI W OBSZARZE KOLEI

Kazdorazowo proces oceny zgodnosci w obszarze kolei prowadzony jest przez
wyznaczong przez Kierownika Jednostki Certyfikacyjnej (zwanym dalej Kierownikiem CPC)
osobe kompetentng w zakresie oceny zgodnosci w obszarze kolei. Klient, zainteresowany
procesem oceny zgodnos$ci w obszarze kolei posiada mozliwos¢ zapoznania sie z
dokumentami zwigzanymi z procesami prowadzonymi w Jednostce Certyfikacyjnej oraz
uzyskania wyjasnieh w zakresie wymagan (na zyczenie) w odniesieniu do
wyspecyfikowanych norm lub innych stosowanych dokumentéw normatywnych w zakresie

okreslonego programu certyfikacji, a takze pobrania niezbednych dokumentow i formularzy

ze strony internetowej t-PIT (www.pit.lukasiewicz.gov.pl/) zaktadka — Certyfikacja i

Inspekcja Pojazdéw Szynowych.

Jednostka Certyfikacyjna jako jednostka organizacyjna posiada kompetencje techniczne
do realizacji badan wyrobow zgtoszonych do oceny w procesie oceny zgodnosci w
obszarze kolei. Kompetencije te potwierdzone sg Scistg wspotpracg z Laboratoriami £-PIT.

6.1. ZAPYTANIA, OFERTY

Przed przystgpieniem do procesu oceny zgodnosci w obszarze Kolei, Klient jest
zobowigzany do ztozenia w Jednostce Certyfikacyjnej lub Dziale Obstugi Klienta zapytania
ofertowego. Zapytanie ofertowe przed przygotowaniem oferty poddane jest przeglgdowi

pod wzgledem okre$lenia wszystkich wymagan i mozliwosci ich spetnienia przez
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Jednostke organizacyjng. Dziat Obstugi Klienta przesyta oferte. Klient uzgadnia z
pracownikiem Jednostki Certyfikacyjnej zakres wymaganej dokumentacji technicznej
wyrobu, sposob przekazania lub udostepnienia probki wyrobu (o ile ma zastosowanie).
Klient moze otrzymac¢ od pracownika Jednostki Certyfikacyjnej wykaz podwykonawcéw

zewnetrznych wspétpracujgcych z Jednostkg Certyfikacyjng.

Istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia procesu oceny zgodnosci w obszarze kolei w zakresie
nie objetym zakresem akredytacji, proces taki prowadzony jest zgodnie ze wszystkimi
systemowymi zasadami prowadzenia procesu. Wydawany Klientowi dokument
certyfikacyjny nie jest w takim przypadku oznaczony symbolem PCA, wydawany jest jako
— wydanie 1. Po uzyskaniu akceptacji PCA na rozszerzenie zakresu dziatalnosci o nowe
wymaganie, Jednostka Certyfikacyjna dokonuje wymiany dokumentu certyfikacyjnego jako

wydanie 2. Dokument taki jest opatrzony znakiem PCA.
6.2. WNIOSKI, ZAMOWIENIA, UMOWY

Podstawg rozpoczecia procesu oceny zgodnosci w obszarze kolei jest ztozenie Wniosku w
Jednostce Certyfikacyjnej na przeprowadzenie procesu oceny zgodnosci zawierajgcego
deklaracje o nie ztozeniu tego samego wniosku w innej jednostce organizacyjnej oraz
zamowienia (lub pisma deklarujgcego che¢ zawarcia umowy lub zlecajgcego prace) w
Dziale Obstugi Klienta. Kazdorazowo, z Klientem sporzgdzana jest Umowa. Dokumentem
wejsciowym (poczgtkowym) opracowania projektu umowy jest zamodwienie otrzymane od

Klienta
6.3. PRZEGLAD WNIOSKU / REJESTRACJA WNIOSKU

Whniosek wraz z dotgczong dokumentacjg podlega wstepnemu sprawdzeniu przez
prowadzgcego proces w terminie 7 dni od daty jego ztozenia. W przypadku pozytywnej
oceny Whniosku oraz kompletnosci ztozonej dokumentacji Wniosek zostaje zarejestrowany
z datg ztozenia. W przypadku negatywnej oceny poprawnosci wypetnienia wniosku lub
niekompletnosci dotgczonych dokumentéw, Klient w terminie 14 dni, od otrzymania
wykazu niezgodnosci jest zobowigzany dokonaé¢ ich korekty lub uzupetnien. Po
uzupetnieniu brakujgcych dokumentéw Whniosek zostaje zarejestrowany z datg jego
wplywu.

Dostarczenia do Jednostki Certyfikacyjnej wniosku, dokumentacji dokonuje Klient na

wiasny koszt oraz na wtasne ryzyko.
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6.4. PRZEKAZANIE / UDOSTEPNIENIE PROBKI WYROBU DO BADAN

W przypadku prowadzenia badan przez Laboratoria £-PIT (zas6b wewnetrzny Jednostki
Certyfikacyjnej) sposob postepowania z probkami/obiektami badan okresla bezposrednio

wilasciwe Laboratorium.
6.5. PRZEGLAD DOKUMENTACJI /| AKCEPTACJA WYNIKOW Z BADAN

Klient dostarcza do Jednostki Certyfikacyjnej, wraz z Wnioskiem, petng dokumentacje
wyrobu zgtoszonego do procesu obejmujgcg m.in.:

1) ogolny opis urzadzenia, budowli, pojazdu kolejowego;

2) projekt koncepcyjny i rysunki produkcyjne oraz schematy elementéw, podzespotow,
obwodow;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia wspomnianych rysunkéw i schematéw
oraz zasad funkcjonowania (w tym warunkow technicznych eksploatacji) i zasad
utrzymania urzgdzenia budowli, pojazdu kolejowego;

4) warunki integracji urzgdzenia lub budowli w ich srodowisku systemowym (podzespot,
zespot, podsystem) oraz niezbedne warunki dotyczgce interfejsow;

5) wykaz zastosowanych specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych oraz
opisy rozwigzan przyjetych w celu spetnienia zawartych w nich wymagan.
W przypadku czesciowego zastosowania specyfikacji technicznych i dokumentéw
normalizacyjnych, w dokumentacji technicznej okre$la sie, ktére czesci zostaly
zastosowane,

6) wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan oraz
sprawozdania z testéw;

7) dowody potwierdzajgce adekwatnos¢ przyjetego rozwigzania technicznego,
obejmujgce, w stosownych przypadkach:

- wyniki testow przeprowadzonych przez odpowiednie laboratorium producenta lub
przez inne laboratorium badawcze, ktéremu zlecono przeprowadzenie badan, dowdd
bezpieczenstwa i jego weryfikacje;

8) informacje o procedurze gromadzenia danych umozliwiajgce ich odczytanie i ocene —
w przypadku typow urzgdzen sterowania ruchem kolejowym oraz typow pojazdow
kolejowych.

9) program prob eksploatacyjnych, porozumienie w sprawie wykonania prob
eksploatacyjnych;

10) opinia po przeprowadzeniu prob eksploatacyjnych, nowa dokumentacja dotyczgca
urzgdzenia, budowli albo pojazdu kolejowego Ilub dokumentacia w ktérej

wprowadzono zmiany (w przypadku wnioskowania o wydanie Certyfikatu Zgodnosci
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Typu na czas nieokreslony)
11) Dokumenty potwierdzajgce dotychczasowy przebieg eksploatacji (w przypadku

wnioskowania o wydanie Certyfikatu Zgodnosci z Typem).

Prowadzgcy proces sprawdza pod wzgledem formalnym zgodnoS¢ ocenianego
wyrobu/grupy wyrobow z dostarczonymi dokumentami. Prowadzgcy proces moze w catosci
przyja¢ otrzymang od Klienta dokumentacje badawczg lub tylko czesciowo i podzleci¢
badania uzupetniajgce prébki / probek wyrobu. Na podzlecenie badan Klient musi wyrazic¢
pisemng zgode.

Kierownik CPC zawiadamia Klienta i podzleca badania wtasciwemu laboratorium lub Klient
wykonuje badania we wilasnym zakresie i dostarcza do Jednostki Certyfikacyjnej
raporty/sprawozdania z badan. Termin zakohczenia procesu ulega w takim przypadku
przesunieciu o okres badan dodatkowych. Odmowa zgody na dodatkowe badania moze

spowodowac odmowe dalszego prowadzenia procesu.

W przypadku posiadania przez Klienta dokumentu certyfikacyjnego wydanego na ,wyréb”
zgtoszony do procesu, Klient zobowigzany jest do dostarczenia Raportu/ow z oceny
wyrobu wydanego przez inng jednostke organizacyjng niz Jednostka Certyfikacyjna.
Prowadzgcy proces dokonuje przeglagdu dostarczonych raportow i dokumentow
certyfikacyjnych i uwzglednia je w dokumentach odniesienia w ,Opinii z oceny

zgodnosci”.

Jednostka Certyfikacyjna kierujgc sie spdjnoscig zasad oraz wymagan kryterialnych
obowigzujgcych w Unii Europejskiej wykorzystywanych do oceny szeroko rozumianej
gamy wyrobow kolejowych akceptuje wyniki badan Laboratoriow Badawczych kierujgc

sie nastepujgcymi zasadami:

- W przypadku gdy wyniki pochodzg z laboratorium badawczego posiadajgcego
akredytacje na zgodnos¢ z normg PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02, przyjmuje sie, ze
kryteria kompetencji, niezaleznosci i jakosci wynikbw badan sg spetnione. W takim
przypadku Jednostka Certyfikacyjna sprawdza, czy akredytacja obejmuje
przeprowadzane badania oraz czy akredytacja jest aktualna (Klient dostarcza do
jednostki kopie certyfikatu laboratorium wykonujgcego badanie, wraz z zatgcznikiem).
Przypadek ten ma réwniez zastosowanie do badan przeprowadzonych w przesztosci
(przed ztozeniem Whniosku przez Wnioskodawce), pod warunkiem, ze zakres
przeprowadzonego badania obejmuje wymagania niezbedne do przeprowadzenia
procesu oraz czy w trakcie wykonywania badan dane Laboratorium Badawcze

posiadato akredytacje.
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- W przypadku korzystania dla potrzeb oceny z wynikéw z badan laboratoriow nie
objetych akredytacjg (wigcznie z wynikami pochodzacymi z Laboratoriow t-PIT),
przedstawiciel Jednostki Certyfikacyjnej dokonuje ,Oceny miarodajnosci wynikow

badan” (auditow metod badawczych).

- W przypadku gdy dla potrzeb danego procesu nie sg osiggalne niezalezne ustugi
badawcze, badania mozna przeprowadzi¢ na aparaturze badawczej Klienta. W takim
przypadku badania nalezy wykonac¢ przy udziale przedstawiciela Laboratorium t-PIT
oraz  Jednostki  Certyfikacyjnej  zapewniajgcym  zaufanie do  wynikéw
z przeprowadzonych badan. Sposéb postepowania w takim przypadku jez tozsamy
jak w przypadku korzystania dla potrzeb certyfikacji z badan laboratoridw nie objetych

akredytacja.
6.6. OCENA WYROBU / GRUPY WYROBOW
Ocena obejmuje:
a) Proces uzyskania certyfikatu zgodnosci typu na czas okreslony

W celu uzyskania swiadectwa dopuszczenia do eksploatacji typu konieczne jest poddanie
urzgdzenia, budowli oraz pojazdéw kolejowych badaniom technicznym okre$lonym
w Rozporzadzeniu (Dz. U. z 2014 r. poz. 720 p6zn. zm). Zakres badan technicznych
niezbednych do wykonania w celu uzyskania Certyfikatu zgodnosci typu kazdorazowo
okresla Jednostka organizacyjna. W przypadku Jednostki Certyfikacyjnej, zakres okresla i
badania wykonuje Laboratorium £-PIT. Z przeprowadzonych badan sporzgdzane sg
raporty/protokoty z badan.
Na podstawie wynikow analizy dokumentacji oraz wynikow z przeprowadzonych badan
technicznych, z wytgczeniem badan, ktére nalezy przeprowadzi¢ podczas prob
eksploatacyjnych, jednostka organizacyjna, sporzgdza opinie obejmujgcg ocene zgodnosci
z wymaganiami okreslonymi we wiasciwych dla danego typu urzadzenia, budowli, pojazdu
kolejowego specyfikacjach technicznych i dokumentach normalizacyjnych.
W przypadku gdy urzadzenie, budowla lub pojazd kolejowy zostaje oceniony pozytywnie,
klientowi zostajg przekazane nastepujgce dokumenty:

— certyfikat zgodnosci typu, (zgodnie =z zatgcznikiem 1 do przedmiotowego

rozporzgdzenia (Dz. U. 2014 poz. 720 z p6zn. zm.)),

— opinia

— raporty/protokoty z przeprowadzonych badan technicznych.
Certyfikat zgodnosci typu moze zosta¢ wydany na czas okreslony lub zawiera¢ dodatkowe

warunki, ktére powinny zosta¢ spetnione podczas przeprowadzania prob eksploatacyjnych.
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W przypadku nie spetnienia przez urzadzenie, budowle oraz pojazd kolejowy wymagan
klient zostaje pisemnie poinformowany o wyniku oceny wraz z szczegétowym

uzasadnieniem odmowy wydania dokumentu certyfikacyjnego.

b) Warunki przeprowadzania préb eksploatacyjnych

Préby eksploatacyjne przeprowadzane zostajg zgodnie z programem  prob
eksploatacyjnych, uzgodnionym z podmiotem, na terenie ktérego przeprowadzone bedag
proby oraz w warunkach identycznych lub zblizonych do warunkéw normalnej pracy
podczas eksploatacji. Warunkiem rozpoczecia prob eksploatacyjnych jest zawarcie
porozumienia w sprawie wykonania prob eksploatacyjnych, okreslonego w zatgczniku 2 do

przedmiotowego rozporzadzenia (Dz. U. 2014 poz. 720 p6zn. zm)),.

W programie prob eksploatacyjnych nalezy umiescic:

— minimalne liczbe egzemplarzy,

— podstawowe parametry pojazdu wymagane do prawidtowego przeprowadzenia prob
eksploatacyjnych,

— okres i harmonogram odbywania prob eksploatacyjnych,

— zakres dokumentacji przekazywanej na czas trwania préb podmiotowi, ktory bedzie
eksploatowat urzgdzenie, budowle oraz pojazd kolejowy podczas prob
eksploatacyjnych, niezbednej do zapewnienia witasciwej obstugi, eksploatacji i
utrzymania, w szczegolnosci w zakresie postepowania w przypadku wystgpienia
usterek, ich wptywu na bezpieczenstwo prowadzenia ruchu kolejowego i sposobu ich
usuwania, oraz granicznych wartosci dotyczgcych odpowiednio przebiegu, predkosci,
nacisku i zuzycia,

— czestotliwos¢ przeprowadzania sprawdzen okresowych podczas trwania prob
eksploatacyjnych (co najmniej dwa sprawdzenia)

Podczas trwania prob przeprowadzane sg niezbedne badania, testy oraz
(w uzasadnionych przypadkach) niezapowiedziane sprawdzenia — wszystkie opisane
w programie prob eksploatacyjnych.

W uzasadnionych przypadkach jednostka organizacyjna moze rowniez przeprowadzacé
badania lub testy nieokres$lone w programie prob eksploatacyjnych.

Kazdorazowo po wykonanym sprawdzeniu/tescie zostaje sporzgdzone sprawozdanie,
a w przypadku badan — protokoty z przeprowadzonych badan.

Jezeli préby eksploatacyjne nie mogg by¢ wykonane w terminie przewidzianym
w programie préb eksploatacyjnych z przyczyn niezaleznych od podmiotu ubiegajgcego sie
o wydanie swiadectwa dopuszczenia do eksploatacji typu lub ze wzgledu na konieczno$é

przeprowadzenia dodatkowych badan lub ekspertyz, wnioskodawca sktada wniosek
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o przedtuzenie prob eksploatacyjnych z zatgcznikami przygotowanymi przez jednostke
organizacyjng. Jednostka organizacyjna opracowuje zatgczniki:

— program préb eksploatacyjnych,

—opinia o przedtuzeniu prob eksploatacyjnych
Szczegotowe informacje dotyczgce przeprowadzenia prob eksploatacyjnych zawarte sg
w procedurze laboratoryjnej dot. ,Prob eksploatacyjnych pojazdéw szynowych” jako

zatgcznik do dokumentaciji systemowej Laboratorium t-PIT.

c) Proces uzyskania certyfikatu zgodnosci typu na czas nieokreslony
Po przeprowadzeniu prob eksploatacyjnych podmiot, ktéry eksploatowat budowle,
urzadzenie lub pojazd kolejowy podczas ich trwania, sporzadza opinie eksploatacyjng
obejmujgcg ocene podstawowych parametréw danego typu, cech eksploatacyjnych
zaobserwowanych podczas préb eksploatacyjnych oraz ocene przydatnosci stosowania
danego typu.

Po przeprowadzeniu prob eksploatacyjnych jednostka organizacyjna sporzgdza opinie
obejmujgcg catos¢ procesu dopuszczenia do eksploatacji typu, w tym raporty z badan
technicznych, opinie eksploatacyjng wydang przez podmiot eksploatujgcy oceniane
urzgdzenie, budowle oraz pojazd kolejowy podczas trwania prob eksploatacyjnych oraz
ocene z przeprowadzonych prob.

Na podstawie opinii sporzgdzany jest Certyfikat zgodnosci z typu, niezbedny do uzyskania
Swiadectwa dopuszczenia do eksploatacji typu na czas nieokreslony (zatgcznik 1 do
przedmiotowego rozporzgdzenia (Dz. U. 2014 poz. 720 pdzn. zm)),.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, Kierownik CPC informuje Klienta o dodatkowych
dziataniach zwigzanych z oceng o ile Klient wyraza zgode na kontynuowanie procesu
certyfikacji. Jezeli wymagane jest wykonanie dziatan korygujgcych, to Klient moze
przedstawi¢ dowody, ze wprowadzono niezbedne zmiany wynikajgce z dokumentu z
oceny. Jezeli wymagane jest czeSciowe powtdrzenie oceny, postepowanie nalezy

przeprowadzi¢ ponownie .

d) Proces oceny zgodnosci z typem
Proces oceny zgodnosci z typem stosuje sie do urzgdzen i budowli dla ktérych wymagane
jest potwierdzenie zgodnosci z typem.
Kolejne urzadzenia albo budowle zgodne z typem, dla ktérego Prezes UTK wydat
Swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu, uznaje sie za dopuszczone do eksploatacji,
jezeli:

— producent albo jego upowazniony przedstawiciel przeprowadzit procedure oceny

zgodnosci z typem, a nastepnie wystawit deklaracje zgodnosci z typem, albo
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— podmiot zamawiajgcy, wykonawca modernizacji, importer, inwestor, dysponent,
zarzadca, uzytkownik bocznicy albo przewoznik kolejowy wystawit deklaracje
zgodnosci z typem dla urzadzen albo budowli, ktére zamierza wprowadzi¢ do
eksploatacji, po uprzednim przeprowadzeniu przez jednostke organizacyjna, (wykaz
jednostek organizacyjnych dostepny jest w Biuletynie Informacji Publicznej na stronie
Urzedu Transportu Kolejowego) badan technicznych niezbednych do stwierdzenia
zgodnosci z typem, zakonczonych wydaniem certyfikatu zgodnosci z typem
(Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz
badanie produktow pod nadzorem; Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu
o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie produktow pod nadzorem
w przypadkowych odstepach czasu. Certyfikat zgodnosci z typem na podstawie
badan technicznych niezbednych do stwierdzenia zgodnosci z typem).

Jezeli badania techniczne niezbedne do stwierdzenia zgodnosci z typem zakonczyty sie
wynikiem pozytywnym jednostka organizacyjna wydaje dokument certyfikacyjny certyfikat
zgodnosci z typem(wzor stanowi zatgcznik 4 do przedmiotowego Rozporzadzenia Dz. U.
z 2014 r. poz. 720 pdzn. zm).

Na podstawie certyfikatu zgodnosci z typem podmiot zamawiajgcy, wykonawca
modernizacji, importer, inwestor, dysponent, zarzadca, uzytkownik bocznicy albo
przewoznik kolejowy wystawia deklaracje zgodnosci z typem (wzor stanowi zatgcznik 5 do
Rozporzgdzenia Dz. U. z 2014 r. poz. 720 pbézn. zm).

Jezeli swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu zostato wydane na czas okreslony,
deklaracja zgodnosci z typem wydawana dla kolejnych egzemplarzy zgodnych
z dopuszczonym typem wydawana jest na okres nie dtuzszy niz okres waznosci tego
Swiadectwa.

Jednostka Certyfikacyjna wydaje certyfikat zgodnosci z typem zgodnie z modutem oceny
zgodnosci:

— Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
produktow pod nadzorem;

— Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
produktéw pod nadzorem w przypadkowych odstepach czasu;

— Certyfikat zgodnosci z typem na podstawie badan technicznych niezbednych do
stwierdzenia zgodnosci z typem wg decyzji nr 768/2008/WE z dnia 9 lipca 2008r.
w sprawie wspolnych ram dotyczgcych wprowadzenia produktéow do obrotu,
uchylajgca decyzje Rady 93/465/EWG.
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e)Proces oceny zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci
produkcji

Proces oceny zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci produkcji stosuje sie do
oceny urzgdzen i budowli dla ktérych wymagane jest potwierdzenie jakosci produkcji.
Whniosek w procesie oceny zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci produkciji
powinien zawiera¢, co najmniej, nastepujgce informacje:
Dla zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci produkcji nazwe i adres
wnioskodawcy

— nazwe | adres wnioskodawcy oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez

upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,
— pisemng deklaracje, ze ten sam wniosek nie zostat ztozony w zadnej innej jednostce,
— strukture organizacyjng zarzgdzania projektem oraz nazwe i adres kazdego
uczestniczgcego w procesie podmiotu,

— wszelkie istotne informacje dotyczgce przewidzianego podsystemu,

— dokumentacje dotyczgcg systemu zarzgdzania jako$cig,

— kopie swiadectw wydanych dla podsystemu.
Audit weryfikujgcy zapewnienie jakosci produkcji przeprowadza sie zgodnie z zapisami
procedury certyfikacji PC-12.
W odniesieniu do procesu prowadzonego dla Zgodnoséci z typem w oparciu o zapewnienie
jakosci produkgji (Dz. U. z 2014 r. poz. 720) Jednostka Certyfikacyjna sporzadza formalny
dokument certyfikacyjny (Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci
produkcji). Dokument Certyfikacyjny podpisuje Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Inspekcji bgdz osoba przez niego upowazniona. Wzory wydawanych dokumentéw
certyfikacyjnych stanowig zatgcznik nr 1 i 4 do Rozporzadzenia (Dz. U. z 2014 r. poz. 720

pdzn. zm).
6.7. PRZERWANIE PROCESU CERTYFIKACJI

Prowadzony proces oceny zgodnosci w obszarze kolei moze zosta¢ przerwany, gdy Klient:
- nie dokona korekt lub uzupetniehh we Whniosku,
- nie przeprowadzi analizy przyczyn niezgodnosci oraz nie przesle planu dziatan
korekcyjnych i korygujgcych celem ich przegladu i weryfikacji w Jednostce
Certyfikacyjnej,

- zawnioskuje o przerwanie procesu oceny zgodnos$ci w obszarze kolei.
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6.8. WYDANIE DOKUMENTACJI CERTYFIKACYJNEJ / ZAKONCZENIE
PROCESU CERTYFIKACJI

Ostateczng decyzje o przyznaniu lub odmowie wydania dokumentacji certyfikacyjnej,
podejmuje Dyrektor Departamentu Certyfikacji i Inspekcji (zwany dalej Dyrektorem ICP)
lub osoba przez niego upowazniona na podstawie ,Opinii z oceny zgodnosci” oraz
rekomendacji Recenzenta technicznego. Prowadzgcy proces zawiadamia pisemnie
Klienta o decyzji w sprawie certyfikacji. Pozytywna decyzja Dyrektora ICP lub osoby

przez niego upowaznionej uruchamia proces wydania dokumentaciji certyfikacyjne;j.

Jednostka Certyfikacyjna sporzadza formalny dokument certyfikacyjny (dokument
Certyfikacyjny podpisuje Dyrektor Departamentu Certyfikacji i Inspekcji bgdz osoba przez
niego upowazniona) w ilosci egzemplarzy uzgodnionych w Umowie. Wzory wydawanych
dokumentow certyfikacyjnych stanowig zatacznik nr 1 i 4 do Rozporzgdzenia (Dz. U. z
2014 r. poz. 720 pézn. zm). Jednostka Certyfikacyjna dokonuje oceny zgodnosci, wydajgc
nastepujgce dokumenty certyfikacyjne:

— Certyfikat zgodnosci typu (moze zosta¢ wydany na czas okre$lony lub zawieraé
dodatkowe warunki, ktére powinny zostac spetnione podczas przeprowadzania prob
eksploatacyjnych),

— Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
produktow pod nadzorem;

— Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
produktéw pod nadzorem w przypadkowych odstepach czasu;

— Certyfikat zgodnosci z typem na podstawie badan technicznych niezbednych do
stwierdzenia zgodnosci z typem.

— Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o0 zapewnienie jakosci produkciji.

Sekretariat ICP udziela Klientowi na zyczenie nastepujgcych informaciji:

— identyfikacja wtasciciela Certyfikatu,

— nazwa handlowa certyfikowanego wyrobu,

— dokument kryterialny,

— data wydania i waznosci Certyfikatu.
W zaleznosci od ustalen z Klientem, Kierownik CPC w porozumieniu z Dziatem Obstugi
Klienta zawiadamia Klienta pisemnie o zakonczeniu pracy przekazujac:

— pismo przewodnie wraz z dokumentacjg (tj. raport z oceny / opinia, dokument

certyfikacyjny),
— i/lub Protokdt zdawczo-odbiorczy.

Pismo przewodnie wraz z dokumentacjg lub protokdt zdawczo-odbiorczy wystany do
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Klienta stanowi podstawe do wystawienia przez Dziat Obstugi Klienta faktury za

zrealizowang prace.

Klient otrzymuje od Jednostki Certyfikacyjnej dokumenty konczgce wykonang prace wraz z
linkiem do ,Karty oceny” — Badanie satysfakcji Klienta w celu pozyskania przez

tukasiewicz-PIT informacji o poziomie zadowolenia Klienta, co do $wiadczonych ustug

6.9. NADZOR NAD WYDANYM DOKUMENTEM CERTYFIKACYJNYM
Jednostka Certyfikacyjna prowadzi nadzor nad wydanym dokumentem certyfikacyjnym a w
przypadku ponizej wymienionych sytuacji wdraza odpowiednie srodki nadzoru.

We wszystkich procesach w przypadku wprowadzenia nowych lub zmienionych wymagan,
ktére majg wptyw na wyréb, Jednostka Certyfikacyjna informuje Klienta o zaistniatych
zmianach w formie pisemnej i podejmuje stosowne dziatania w uzgodnieniu z Klientem.
Jednostka Certyfikacyjna wdraza nadzor réwniez w przypadku zmian zainicjowanych przez
Klienta, m.in.:

— zmiany statusu witasnosci posiadacza dokumentu certyfikacyjnego,

— zmiany danych adresowych

— zmiany konstrukcyjne certyfikowanego wyrobu,

zmiany materiatow, podzespotéw lub czesci certyfikowanego wyrobu,

— zmiany technologiczne w procesie produkcyjnym, itp.

Jednostka Certyfikacyjna wymaga od Klienta w odniesieniu do procesu:
- przechowywania i udostepniania zapiséw dotyczgcych reklamaciji na wyrob;
- podejmowania i dokumentowania dziatan w zwigzku z reklamacjami i usterkami
wykrytymi w wyrobach, ktére majg wplyw na ich zgodno$¢ z dokumentem

certyfikacyjnym.

Jednostka Certyfikacyjna zastrzega mozliwos¢ uzyskania od certyfikowanego Klienta
informacji mogacych mie¢ wptyw na certyfikowany system w odniesieniu do procesu:
— przegladania wszelkich oswiadczen klienta w odniesieniu do jego dziatalnosci (np.
materiaty reklamowe, promocyjne, strona internetowa),
— zgdania aby klient dostarczyt udokumentowang informacje (na papierze lub
elektronicznie)
— innych sposobdéw monitorowania dziatalnosci klienta.
Jednostka Certyfikacyjna w ramach nadzoru weryfikuje wdrozone przez Klienta zmiany i
podejmuje stosowne dziatania. Charakter podejmowanych dziatan zalezny jest od
wdrazanych zmian i moze obejmowac:

— przerwanie procesu,
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— utrzymanie procesu/dokumentéw certyfikacyjnych,

— zawieszenie procesu/dokumentéw certyfikacyjnych,

— ograniczenie zakresu certyfikacji,

— wznowienie procesu certyfikacji,

— cofniecie wydanego certyfikatu,

— ponowng ocene, przeglad, decyzje, wydanie zmienionych, formalnych dokumentow
certyfikacyjnych, rozszerzajgcych lub ograniczajgcych zakres certyfikaciji,

— wydanie zmienionych, formalnych dokumentéw certyfikacyjnych, rozszerzajgcych lub

ograniczajgcych zakres certyfikacji.
Majgc na uwadze powyzsze:

v Przerwanie procesu oceny zgodnosci w obszarze kolei Prowadzony proces oceny
moze zostaé przerwany wraz z odmowg jego wydania, gdy Klient:

— nie dokona korekt lub uzupetnien w dokumentacji dostarczonej do procesu oceny
zgodnosci w obszarze kolei,

— nie przeprowadzi analizy przyczyn niezgodnosci oraz nie przesle planu dziatan
korekcyjnych i korygujgcych celem ich przegladu i weryfikacji w Jednostce
Certyfikacyjnej,

— zawnioskuje o przerwanie procesu oceny zgodnosci w obszarze kolei.

O fakcie oraz przyczynach decyzji o odmowie wydania certyfikatu Klient powinien zostac
poinformowany pisemnie. Informacje o odmowie wydania certyfikatu Jednostka

Certyfikacyjna umieszcza rowniez na stronie internetowej www.pit.lukasiewicz.gov.pl/ -

zaktadka Certyfikacja i Inspekcja Pojazdéw Szynowych.
v Kontynuowanie procesu certyfikacji pod warunkiem zwiekszonego nadzoru,

v' Zawieszenie procesu oceny zgodnosci w obszarze kolei do czasu wdrozenia dziatan
naprawczych przez Klienta: Zawieszenie catosci lub czesci udzielonej certyfikacji moze byc¢
nastepstwem:

— nieusuniecia w uzgodnionym terminie niezgodnosci, stwierdzonych podczas oceny,
wskazujgcych, ze wyréb nie spetnia kryteriow certyfikacyjnych; duzej niezgodnosci
stwierdzonej podczas oceny w procesach nadzoru, wskazujgcej na powazne
naruszenie przez Klienta wymagan certyfikacyjnych; zawieszenie to nastepuje
w trybie natychmiastowym po otrzymaniu informacji przez Jednostke Certyfikacyjng o
stwierdzonej niezgodnosci,

— naduzycia uprawnien wynikajgcych z posiadania certyfikatu,
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— niewywigzywania sie ze zobowigzan wynikajgcych z umowy zawartej z tukasiewicz-
PIT w szczegolnosci: nie spetniania zobowigzan finansowych wobec tukasiewicz -
PIT,

— odmawiania poddania sie ocenie w ustalonym terminie,

— zgtoszenia przez Wnioskodawce czasowej rezygnacji z catosci lub czesci zakresu
certyfikacji. Decyzja o zawieszeniu certyfikacji przekazywana jest na pismie
z podaniem jej uzasadnienia. Informacja o zawieszeniu okresla tez okres zawieszenia

i warunki wznowienia certyfikatu.

Okres zawieszenia nie moze byC¢ dtuzszy niz 6 miesiecy. W okresie zawieszenia
Whnioskodawca nie moze stosowaé certyfikatu ani sie na niego powotywacé. Po uptywie
6 miesiecy zawieszenia, moze nastgpi¢ ograniczenie zakresu udzielonej certyfikacji lub
cofniecie w catosci lub czesci. Informacje o zawieszeniu certyfikatu Jednostka
Certyfikacyjna umieszcza w wykazie certyfikatbw zawieszonych dostepnym w

Sekretariacie ICP.

v Ograniczenie zakresu certyfikacji w celu usuniecia tych odmian wyrobu, ktérych
dotycza niezgodnosci: Ograniczenie zakresu certyfikacji ma miejsce w sytuacji
wymagajgcej wytgczenia z zakresu udzielonej certyfikacji czesci obszaru certyfikacji, lub
wytgczenia certyfikacji, na zgodnos¢ z ktérgs z norm odniesienia. Proces ograniczenia
zakresu certyfikacji odbywa sie:

— na skutek niespetnienia w ustalonym terminie warunkdéw postawionych przy
zawieszeniu certyfikacji w czesci zakresu udzielonej certyfikaciji,

— w przypadku powaznego naruszenia przez Wnioskodawce, wymagan
certyfikacyjnych, lub normy oraz w przypadku $wiadomego naruszenia praw lub
naduzycia zaufania klienta certyfikowanego wyrobu.

W procesie ograniczania zakresu certyfikacji Jednostka Certyfikacyjna przeprowadza
przeglad dokumentacji w celu dokonania oceny, czy przyczyna ograniczenia zakresu
certyfikacji nie wptynie negatywnie na swiadczenie ustug i/lub dostarczanie wyrobéw w
odniesieniu do pozostatej czesci zakresu. Ograniczenie zakresu certyfikacji jest
rownoznaczne z cofnieciem certyfikacji w okreslonej czesci zakresu. Ograniczenie zakresu
certyfikacji wymaga wprowadzenia zmian w ustalonych optatach zgodnie z zasadami

opisanymi w umowie na przeprowadzenie procesu certyfikaciji.

v Wznowienie procesu oceny zgodnosci w obszarze kolei: Proces wznowienia
certyfikacji po zawieszeniu jest prowadzony na wniosek Wnioskodawcy ztozony:

— nie pozniej niz 4 miesigce przed koncem waznosci certyfikatu,
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— najpozniej 2 miesigce przed uptywem terminu zawieszenia, jesli jest decyzja
0 wznowieniu certyfikacji,

— wymaga przeprowadzenia oceny w siedzibie Wnioskodawcy najpdzniej miesigc przed
uptywem terminu zawieszenia,

— w pozostatych przypadkach ocena w procesie wznowienia certyfikacji po zawieszeniu
moze by¢é prowadzona w formie: oceny na miejscu, obserwacji lub przegladu
dokumentacji. Celem oceny jest sprawdzenie czy Wnioskodawca wyrobu
certyfikowanego trwale i skutecznie usungt problemy, ktore byly powodem
zawieszenia certyfikacji i spetnia warunki wznowienia certyfikacji podane w decyzji
0 zawieszeniu.

Osobg odpowiedzialng za informowanie klienta o dziataniach potrzebnych do zakonczenia
zawieszenia i przywrécenia certyfikacji jest Jednostka Certyfikacyjna.

v' Cofniecie wydanego certyfikatu: Cofniecie catosci lub czesci udzielonej certyfikacji
moze nastgpi¢ w przypadku:
- niedotrzymania przez Wnioskodawce warunkow umowy zawartej z tukasiewicz - PIT,;
- powaznego naruszenia przez Wnioskodawce kryteriow stawianych przy certyfikacji,
- Swiadomego naruszenia praw lub naduzycia zaufania Klienta certyfikowanego wyrobu,
- niespetnienia w ustalonym terminie warunkéw postawionych przy zawieszeniu
certyfikatu,
- stwierdzenia trwatego zaprzestania produkcji wyrobu objetego zakresem certyfikacji,
zgtoszenia przez Wnioskodawce rezygnacji z dokumentu certyfikacyjnego,

- wypowiedzenia lub rozwigzania umowy przez jedng ze stron.

Decyzja o cofnieciu certyfikacji przekazywana jest na pismie z podaniem jej uzasadnienia.
Cofniecie dokumentu certyfikacyjnego jest trwatym wygasnieciem prawa do uzywania
certyfikatu. W sytuacji, gdy certyfikat zostanie cofniety, Klient ma obowigzek niezwtocznie
zwroci¢ dokument certyfikacyjny (w ilosci egzemplarzy wynikajgcej z Umowy) do Jednostki
Certyfikacyjnej, wycofac i zniszczy¢ posiadane kopie oraz zaprzesta¢ uzywania certyfikatu
w jakichkolwiek celach. Przy ponownym ubieganiu sie o certyfikat (po jego cofnieciu)
przeprowadzany jest ponownie proces certyfikacji. Informacje o cofnieciu certyfikatu
Jednostka Certyfikacyjna umieszcza w wykazie certyfikatdw wycofanych dostepnym w

Sekretariacie ICP.

W przypadku wydania nowej wersji dokumentu certyfikacyjnego, poprzednie wersje Klienta

zwraca do Jednostki Certyfikacyjne;.
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W przypadku zmian nie majgcych bezposredniego wptywu na certyfikowany wyréb takich
jak np. odnowienie certyfikatu jakosci Jednostka Certyfikacyjna ma mozliwos¢ wytgczenia

w/w dziatan.

W przypadku wprowadzajgcego w btad uzycia przez Klienta symbolu PCA, Jednostka
Certyfikacyjna podejmuje dziatania zapobiegajgce jego niewtasciwemu uzyciu, tak jak ma

to miejsce w przypadku niewtasciwego postugiwania sie dokumentacjg certyfikacyjna.
7.PRZENIESIENIE PRAW WELASNOSCI DOKUMENTU CERTYFIKACYJNEGO

W przypadku przekazania praw wiasnosci do wyrobow/grupy wyrobow na ktore zostat
wydany dokument certyfikacyjny istnieje mozliwo$¢ przeniesienia praw do dokumentu
certyfikacyjnego na nowy podmiot gospodarczy po przedstawieniu udokumentowanego
wniosku oraz potwierdzeniu spetnienia wymagan. Do wniosku o przeniesienie praw
wiasnosci Wnioskodawca dotgcza nastepujgce dokumenty: potwierdzenie przekazania
praw wifasnosci, potwierdzenie zmiany w odpowiedniej ewidencji, oswiadczenie
o wstgpieniu w prawa i obowigzki poprzedniego posiadacza dokumentu certyfikacyjnego.
Whnioskujacy o przeniesienie praw wtasnosci dokumentu certyfikacyjnego zostaje poddany
ocenie systemu jakosci i warunkow techniczno-organizacyjnych na takich samych

zasadach jak poprzedni Wnioskodawca.
8.SKARGI LUB ODWOLANIA

Klient ma prawo do sktadania skarg co do przebiegu procesu oceny zgodnosci w obszarze
kolei oraz odwotan od decyzji certyfikacyjnej, a takze wynikéw i wnioskéw zawartych
w Opinii z oceny. Dziatania zwigzane z postepowaniem ze skargami i odwotaniami
prowadzone sg przez Dziat Obstugi Klienta zgodnie z wymaganiami procedury PC-03
(dostepnej w Sekretariacie ICP), ktéra obejmuje m.in.: tryb zgtaszania, sposob
rozpatrywania, realizacje dziatan korygujgcych. Dokumentowanie trybu i sposobu
postepowania ze skargami i odwotaniami odbywa sie przy wykorzystaniu standardowych

formularzy oraz dokumentéw niesformalizowanych.
9.DEKLARACJA ZACHOWANIA POUFNOSCI INFORMACJI

Jednostka Certyfikacyjna deklaruje zachowanie poufnos$ci, uwzgledniajac przepisy RODO
przez swoich pracownikdw w odniesieniu do informacji uzyskanych w prowadzonych
procesach. Dla udostepnienia tzw. stronie trzeciej jakichkolwiek informacji odnosnie
przedmiotu procesu lub danych z przebiegu procesu, wymagana jest pisemna zgoda
Klienta, z wyjatkiem przypadkow nakazanych prawem (nakaz sgdowy, postepowanie
prokuratorskie, wyjasniajgce itp.). Jednostka Certyfikacyjna zobowigzana jest
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poinformowac¢ Klienta o przekazaniu uprawnionym organom panstwowym informacji na

temat przedmiotu procesu lub danych z przebiegu procesu.

10. OPLATA ZA PRZEPROWADZONY PROCES OCENY ZGODNOSCI
W OBSZARZE KOLEI (BEZ WZGLEDU NA WYNIK)

Optate za etap oceny wyrobu/grupy wyrobow Klient wnosi bez wzgledu na wynik oceny na

podstawie otrzymanej faktury.
11. WARUNKI UBEZPIECZENIA

tukasiewicz - PIT posiada ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej dla dziatalnoSci
Jednostki Certyfikacyjnej oraz zapewnia przeznaczanie odpowiednich zasobdéw

finansowych (w osobie Dyrektora Instytutu) dla prowadzenia tejze dziatalnosci.

KONIEC
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