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W odpowiedzir

I rozwijajgce sie tre

latach zyskaty na znac

w kontekscie cyfryzacjiie
przemystowych, 29 czerwca
opublikowane Rozporzadzenie Pa

Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230
14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn. Do

ten stawia przed producentami, dystrybutoram

| uzytkownikami maszyn nowe wyzwania majgce
na celu zapewnienie najwyzszego poziomu
bezpieczenstwa dla zdrowia i zycia uzytkownikow
w zmieniajgcym sie srodowisku technologicznym.
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Wptyw nowych technologii na projektowanie
i uzytkowanie maszyn

Rozporzadzenie 2023/1230 uwzglednia dynamiczny roz-
woj technologiczny, ktory ma bezposredni wptyw na proces
projektowania, budowy oraz na pdzniejsze uzytkowanie ma-
szyn. Zwraca w szczegolnosci uwage na rozwoj technologii
cyfrowych, automatyzaciji, a takze na wprowadzenie inteli-
gentnych systemow sterowania maszynami.

Wprowadzenie rozwigzan cyfrowych, takich jak np. syste-
my monitorowania stanu maszyn czy zdalnego sterowa-
nia, wptywa na bezpieczenstwo uzytkownikow, poniewaz
umozliwia biezgce monitorowanie parametrow pracy oraz
wczesne wykrywanie i eliminowanie potencjalnych za-
grozen. Automatyzacja procesow, w tym wykorzystanie
robotow, moze potencjalnie zmniejszy¢ ryzyko zwigzane
7z bezposrednim kontaktem cztowieka z niebezpiecznymi
elementami maszyn. Z drugiej jednak strony wprowadzenie
oOw zdalnego sterowania oraztgcznosciz siecig wigze
kiem cyberatakéw, moggcych wptyng¢ na niepra-
anie maszyn i zagrozenie dla zdrowia i zycia
by unikng¢ takich zagrozen, rozporzadzenie
3 Na producentéw obowigzek uwzgled-
twa w procesie analizy ryzyka oraz
zabezpieczen przed nieautory-
1OW maszyn.

rowniez tematy-
a inteligentnych
nami. Systemy
encji (Al) i ucze-
) majg na celu
YWnoSci pracy;,
sienie poziomu
a. Z jedngj stro-
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ie dostosowywaé
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10ze minimalizowac ry-
ony zastosowanie Ali ML
zyka, zuwagi na potencjalnie

nieprzewidywalny sposob reakcji na
niespodziewane sytuacje.

Rola producentéw
w adaptacji do nowych norm
bezpieczenstwa

Dynamicznie rozwijajagce sie technolo-
gie, atakze zmieniajgce sie wymagania
prawne przektadajg sie na koniecz-
nosc regularnej aktualizacji produktow
przez producentéw, aby mogty one
speti¢ obowigzujgce normy. Rowniez
optymalizacja czy rozwdj produktu, jak
np. wprowadzenie nowych funkcjonal-
nosci, takich jak zdalne monitorowanie,
automatyzacja czy inteligentne syste-
my sterowania, wymagac¢ bedg doko-
nywania biezgcej analizy ryzyka oraz
aktualizacji dokumentacji techniczne.

Rolg producenta jest rowniez zadbanie
0 odpowiednie przeszkolenie uzyt-
kownikow z zakresu obstugi nowych
systemow, a takze usSwiadomienie
im potencjalnych zagrozen zwigza-
nych z uzytkowaniem maszyn. Za-
rowno udostepniana dokumentacija,
np. schematy czy instrukcje uzytkowa-
nia, jak i szkolenia, powinny obejmowac
aspekty techniczne, a takze procedury
bezpieczenstwa.

Nowe regulacje dotyczace
oceny zgodnosci maszyn

Rozporzadzenie 2023/1230 wprowa-
dza zatem zaawansowane wymagania
dotyczgce bezpieczenstwamaszynrol-
niczych, ogrodniczych, lesnych i spo-
zywczych, jednoczesnie uwzgledniajgc
zmieniajgce sie technologie i trendy
rynkowe. Kluczowym elementem jest
obowigzek przeprowadzania szcze-
gotowej oceny zgodnosci oraz anali-
zy ryzyka, ktére oprocz tradycyjnych



zagrozen mechanicznych musza obej- |
mowac takze nowe ryzyka wynikajgce
zwprowadzenia technologii cyfrowych.
Tak szczegdtowa analizaiocenaryzyka
da mozliwo$¢ zapewnienia wysokiego
poziomu bezpieczenstwa zdrowia i zy-
cia uzytkownikdéw maszyn przy jedno-
czesnej adaptacji do nowoczesnych

rozwigzan technologicznych.

Automatyzacja analizy

ryzyka dzieki nowoczesnemu

oprogramowaniu

Proces oceny zgodnosci moze zostaé :
przyspieszony przy uzyciu dostepnych
na rynku programéw i aplikacji wspo- !
magajacych wykonanie analizy ryzyka.
Oprogramowanie umozliwia automaty-
zacje czesci etapdw procesu, a dzieki
zaawansowanym algorytmom moze :
m.in. analizowac¢ dane dotyczace norm
bezpieczenstwaigenerowac szczego-
towe raporty. Poniewaz aplikacje sgna
biezaco aktualizowane, utatwiajg state :
monitorowanie zgodnosci z przepisa-
mi. Dodatkowo, dzieki modelowaniu :
bezpieczenstwa na etapie projekto-
wym, oprogramowanie moze pomaoc |
przewidzie¢ potencjalne awarie i ich
skutki, co prowadzi do zwiekszeniabez- :

pieczenstwa uzytkownikdw maszyn.

Aktualnie znane i stosowane aplikacje
i programy wspomagajgce opracowy-
wanie dokumentacji oceny zgodnosci !
maszyn i urzadzen oferujg odniesienie :
do wymagan obowigzujgcej obecnie
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
i norm zharmonizowanych. Publikacja !
Rozporzgdzenia Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia
14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn
oraz dalsza aktualizacja dokumen-
tow zwigzanych jest zatem doskona-
tg podstawg do opracowania nowej :
aplikacji odpowiadajgcej na potrzeby

uzytkownikow.

Projektowanie aplikacji
wspierajacej ocene ryzyka

Realizowany w tukasiewicz — Poznan-
skim Instytucie Technologicznym
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projekt II.PN.06 ,Opracowanie aplikacji do analizy zagrozen
i oceny ryzyka zwigzanego z eksploatacjg maszyn i urzg-
dzen rolniczych, ogrodniczych, lesnych, spozywczych
i innych, w zakresie wymagan rozporzadzenia maszyno-
wego i dokumentéw zwigzanych”, prowadzony w ramach
programu wieloletniego pn. ,Rzadowy Program Poprawy
Bezpieczenstwa i Warunkdw Pracy — VI etap, okres reali-
zacji: lata 2023-2025", finansowanego w zakresie badan
naukowych i prac rozwojowych ze srodkdéw Narodowego
Centrum Badan i Rozwoju, ktérego koordynatorem jest
Centralny Instytut Ochrony Pracy — Panstwowy Instytut
Badawczy, zaktada opracowanie prototypu aplikacji, ktora
bedzie wspomagac proces oceny zgodnosci i analize ry-
zyka maszyn sektora agrifood. Korzystanie z aplikacji ma
na celu utatwienie producentowi potwierdzenia zgodnosci
wyrobu z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa, okreslonymi w rozporzgdzeniu
2023/1230 z uwzglednieniem wymagan dyrektywy ni-
skonapieciowej 2014/35/UE, dyrektywy kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2014/30/UE, a takze innych wyma-
gan dotyczacych bezpieczenstwa maszyn i oceny ryzyka
zamieszczonych w normach oraz europejskich i krajowych
aktach prawnych.

e o o ROLAPRODUCENTA JEST ROWNIEZ ZADBANIE
see O ODPOWIEDNIE PRZESZKOLENIE UZYT}I(OWNIKOW

Z ZAKRESU OBStUGI NOWYCH SYSTEMOW, A TAKZE
USWIADOMIENIE IM POTENCJALNYCH ZAGROZEN ZWIA-
ZANYCH Z UZYTKOWANIEM MASZYN.

Analiza obecnych proceséw
dokumentacyjnych

W ramach pierwszego etapu projektu zaplanowano i zreali-
zZowano szereg prac majgcychna celu opracowanie i przygo-
towanie zestawu wymagan i wytycznych, ktére sg niezbed-
ne do opracowania modelu aplikacji, wskazanie koncepciji
docelowego sposobu realizacji procesu oceny zgodnosci
zwykorzystaniem aplikacji, a takze symulacyjna ocena efek-
tywnosciprocesu po wdrozeniu potencjalnych usprawnien.
Rezultatem realizacji tego etapu jest opracowany model
docelowego procesu tworzenia dokumentacji technicznej
(TOBE), ktory w dalszych pracach zostanie poddany walida-
cjizwykorzystaniem symulacji komputerowe.

Realizacje etapu rozpoczeto od analizy obecnego proce-
su tworzenia dokumentaciji technicznej (AS 1S) z uzyciem
programu bazujagcego na wymaganiach dyrektywy maszy-
nowej 2006/42/WE. Zidentyfikowano potencjat optymaliza-
cyjny w ramach procesu AS IS, a nastepnie dokonano jego
parametryzacji w zakresie czaséw trwania poszczegolnych

ROLNICTWO PRZYSZt0SCl  numer 3/2024



wiedza

Analiza poréwnawcza Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230

Tabela 1.
2006/42/WE 2023/1230 Uwagl
Zalgeznik I, | Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia | Zalgcznik | Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i
czedé 1 i bezpieczeistwa II, czeéé | bezpieczedstwa
1
1.1.1. Definicje CZESC | Definicje dodano oraz zmodyfikowano definicje;
A zmodyfikowano definicje
1.1.2. Zasady bezpi f komplek g0 112, Zasady b g rozszerzono obowigzki nie tylko na
a) nalety uwzglednié motliwe do przewidzenia producenta, ale réwniez na
niewladciwe uzycie maszyny. upowaznionego przedstawiciela;
okres eksploatacji maszyny obejmuje: jej transport, poszerzono modliwoécl 1 zakres o
montaz, demonta2, unieruchomieni i zlomowanie. produkty powigzane
b) dot. producenta lub jego upowaimionego
przedstawiciela
c) dot. producenta lub jego upowainionego
przedstawiciela
1.1.3. Materialy i produkty 1.1.3. Materialy i produkty bez zmian merytorycznych
1.14, Oéwietlenie 1.1.4. Oéwietlenie bez zmian merytorycznych
uogdlniono wymaganie
1.1.5. Konstrukcja maszyny ulatwiajaca jej obshuge 1.1.5. Konstrukcja maszyny lub produktu powigzanego | bez zmian merytoryczanych
dot. réwniez transportu maszyny i jej czgéei ulatwiajgea przemieszczanie
skladowych.
1.1.6. Ergonomia L.1.6. Ergonomia bez zmian merytorycznych; dodano
podano przyklady podstawowych zasad ergonomii zasady ergonomii
U dniono zasa onomii
117 Stanowisko operatora 117 Stanowisko operatora bez zmian merytoryczaych
1.1.8. Siedzisko 1.1.8. Siedzisko __,“ i wymag; i dla
119, | Zabezpicczenie przed uszkodzeniem stanowisk pracy operators siedzacego
1.2 Uklady sterowania 1.2 Uklady sterowania -
czynnosci, liczby tworzonych doku- 1 Rys. 1. Analiza Dyrektywa Parlamentu EuropejskiegoiRady 2014/35/UE
mentéw oceny zgodnoéci i deklaracji | Porownawcza z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawo-
zgodnosci UE oraz liczby pracowni- | Wymagan dyrek- dawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udo-
kéw realizujgcych proces. W rezulta- ;ygz)yf)zzj\z/\)//gowej stepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzia-
cie realizacji pierwszego etapu opra- : _ nego do stosowania w okreslonych granicach napiecia,
. . irozporzagdzenia 7 .
cowano model symulacyjny AS IS Ws. maszyn » Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/ UE
procesu oceny zgodnosci produktu | 2023/1230 z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawo-

maszynowego z zasadniczymi wyma-
ganiami w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa.

W ramach dalszych dziatarh zebrano
i przeanalizowano podstawowe wy-
magania prawne dotyczgce bezpie- !
czenstwa produktdow maszynowych 5
z sektorarolno-spozywczego, m.in. za-
wartych w dokumentach takich jak:

- Dyrektywa 2006/42/WE Parla- |
mentu Europejskiego i Rady z dnia
17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE,

-+ Rozporzagdzenie  Parlamen-
tu Europejskiego i Rady (UE) :
2023/1230 z dnia 14 czerwca !
2023 r. w sprawie maszyn oraz |
w sprawie uchylenia dyrektywy !
2006/42/WE Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady i dyrektywy Rady !
73/361/EWG, !

dawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kom-
patybilnosci elektromagnetycznej,

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2024/1689 z dnia 13 czerwca 2024 r. w sprawie usta-
nowienia zharmonizowanych przepiséw dotyczgcych
sztucznej inteligencji oraz zmiany rozporzadzen (WE)
nr 300/2008, (UE) nr 167/2013, (UE) nr 168/2013, (UE)
2018/858, (UE) 2018/1139i (UE) 2019/2144 oraz dyrek-
tyw 2014/90/UE, (UE) 2016/797 i (UE) 2020/1828,
PN-EN ISO 12100:2012: Bezpieczehstwo maszyn —
Ogolne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniej-
szanie ryzyka,

PN-EN ISO 14120:2016-03: Bezpieczenstwo maszyn —
Ostony — Ogoélne wymagania dotyczgce projektowania
i budowy oston statych iruchomych,

PN-EN ISO 13854:2020-01: Bezpieczenstwo maszyn —
Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci
ciata cztowieka,

PN-EN 60204-1:2018-12: Bezpieczehstwo maszyn —
Wyposazenie elektryczne maszyn—Czes¢ 1: Wymagania
0golne,

PN-EN ISO 11201:2012: Akustyka — Hatas emitowany
przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomow
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cisSnienia akustycznego emisji na ! Ostatecznie przygotowano zestawienie wymagan unijnych
stanowisku pracy i w innych okre- | i krajowych aktdéw prawnych dotyczgcych bezpieczen-
Slonych miejscach w warunkach stwa produktoéw maszynowych uzytkowanych w sektorze
zblizonych do pola swobodne- rolno-spozywczym.
go nad ptaszczyzng odbijajacy !
dzwiek z pomijalnymi poprawkami
Srodowiskowymi,

-+ PN-EN ISO 4254-1:2016-02: Ma-
szyny rolnicze — Bezpieczenstwo —
Czes¢ 1: Wymagania ogdine,

Analiza metod oceny ryzyka dla maszyn
rolniczych i spozywczych

W ramach etapu dokonano przegladu dostepnych metod
analizy zagrozen i oceny ryzyka oraz wstepnie wybrano

-+ PN-EN 1672-2+A1:2009: Maszyny metode, ktérg nastepnie bedzie mozna dostosowac do
dla przemystu spozywczego —Poje- prototypu aplikacji. Sposrdd licznych metod analizy ryzyka,
cia podstawowe — Czes¢ 2: Wyma- ktore najbardziej odpowiadatyby specyfice zadania, takich
gania z zakresu higieny. 5 jak m.in. metoda PHA, analiza niezgodnosci FMEA, analiza

HAZID czy metoda Risk Score, do dalszych prac wybrano
te ostatnig. Jej zaleta jest elastycznos¢ i mozliwosé za-
Dokonano takze przeglagdu wymagan ! stosowania w aplikacji, ktora docelowo bedzie wspierac
rozporzadzenia w porownaniu z aktu- proces analizy ryzyka zardbwno na etapie projektowania
alnie obowigzujgcg dyrektywg ma- wyrobu, jego wprowadzania do obrotu, a takze podczas
szynowg 2006/42/WE (rys. 1) w celu ewentualnych modyfikaciji.

przygotowania wtasciwego zestawu !

wymagan wprowadzonych do aplikacji. 5 Oczekiwania rynku a innowacje w zakresie
bezpieczenstwa maszyn

Zuwaginato, iz nie wszystkie aktualnie
dostepne normytypuA, BiC zawierajg
wykaz ryzyk, publikacja rozporzadze-
nia spowoduje w dalszej perspektywie
ich dostosowanie do nowych wyma-
gan, a takze opracowanie nowych

Zespot realizujgey projekt przeprowadzit rowniez analize
rynku, majaca na celu rozpoznanie dostepnosci programow
iaplikacjiwspierajgcych proces oceny zgodnosci. Dokonano
przegladu innowaciji i trendéw oraz wskazano potencjalne
stabe i mocne strony projektowanej aplikaciji, a takze po-

norm dla obecnie nieustandaryzo- | tencjalne szanse i zagrozenia. Wiele dostepnych rozwigzan
wanych obszardw. Koniecznie bedzie oferuje profesjonalne oprogramowanie do zarzadzania ry-
trzeba zatem monitorowaé¢ status zykiem, jednakze nie sg to produkty skierowane wprost do
dokumentéw oraz aktualizowac wy- sektora agrifood i nie bazujg na wymaganiach technicznych
kaz, aby zapewni¢ aktualnosc danych. dlamaszyn. Wsréd rozwigzan zblizonych funkcjonalnoscig do

projektowanej aplikacji, ktére sg dostepne dla polskich pro-
ducentow, rozpoznano jedynie propozycje bazujgce na aktu-
alnie obowigzujgcej dyrektywie maszynowej 2006/42/WE.

W ramach rozpoznania zapotrzebowania na produkt opra-
cowano i udostepniono ankiete dotyczacag sposobu reali-
opermrg-use zacjioceny zgclxljnoéci prze; proQucentéw. Z uwaginaniska
:Lr:rr::_..,.j_ e X responsywnos¢ tego rozwigzania przeprowadzone zostaty
.Irror_.:::'_:::: y dodatkowo rozmowy z aktualnymi klientami Instytutu zle-
'i?;:j:;'..;, e iy cajgcymibadania do celdéw oceny zgodnosci. Otrzymane
:_’:rj: .- ::-:"v alsa odpowiedzi potwierdzajg zasadnos$¢ opracowania aplika-
i cji,a producenciwyraziliréwniez che¢ udziatu w pdzniej-

szych testach prototypu oraz warsztatach.

W ramach realizacji etapu dokonano réwniez przegladu
b istniejgcych narzedzi programistycznych umozliwiajg-
ot exactly B cych stworzenie prototypu aplikacji, aby moc okreslic
- : sposoéb udostepniania platformy uzytkownikom konco-

wym. Wybrano dwa narzedzia pozwalajgce na opracowa-
nie prototypu w technologii low-code do dalszych dziatan.

grint (" please =& L
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Tworzenie dohumentacii techniczne ige

$rednia Czas obshagl (Godziny)
AS IS | TOBE
23|

Minimusm Czas pracy [Gedziny)
asi|oee
g »w

£rednia Czas pracy (Godziny)
ASES | TOBE
13| TN

Sredni czas pracy nad
dokumentacja (h)

Maksimum Czas pracy (Godziny)
ASE | TOBE

01,55 ) S

Srednia watona dia czasu Procent wykorzystania zascbdw
AS G | TOBE
Pracownik | 2400 | 2230

frednia watons dia czasu Procent wykorzystania zascbdw
ASI5 | TOBE
Pracownik | 28,10 | 2239

Srednia watona dia czasu Procent wykorzysania zascbdow
ASG | TOBE
Pracownik | 2400 | 2239

Na tym etapie wyspecyfikowano tak- |
ze wymagania i funkcjonalnosci dla
projektowanego prototypu aplikaciji.
Dla poprawnego przygotowania do- :
kumentacji oceny zgodnosciiuspraw- |
nienia procesu jej realizacji wskazano

kilkanascie kluczowych pozyciji.

Opracowano model TO BE procesu !
tworzenia dokumentaciji technicznej,
uwzgledniajgcy zastosowanie doce-
lowego narzedzia informatycznego
oraz precyzujgcy zmiany wynikajace ze !
zidentyfikowanego potencjatu optyma-
lizacyjnego. Na modelu zdefiniowano :
specyfikacje wymagan i funkcjonal-
nosci projektowanego prototypu apli- !
kacji. Dokonano parametryzacji mo-
delu TO BE na podstawie parametrow :

Srednie etatowe za
pracownika (%)

Suma Czas pracy (Tygodnie)
ASI5 | TOBE
41,34 | 3547

Sumaryczny czas pracy w
ujeciu rocznym

Rys. 2. Poréwnanie kluczowych wskaznikéw efektywnosci (KPI)

s o o OBIECUJACE WYNIKI ANALIZY POROWNAWCZEJ

® o o KLUCZOWYCH WSKAZNIKOW EFEKTYWNOSCI PRO-
CESOW AS IS ORAZ TO BE W PELNI POTWIERDZAJA

ZASADNOSC KONTYNUACJI PROJEKTU | REALIZACJI DAL-

SZYCH DZIALAN.

zebranych dla obecnie funkcjonujgcego procesu i zaktada-
nych funkcji docelowej aplikaciji.

Na podstawie opracowanych modeli dokonano analizy
porownawcze] kluczowych wskaznikow efektywnosci (KPI)
procesow AS IS oraz TO BE, takich jak: czas obstugi proce-
Su, Czas pracy w procesie, zaangazowanie zasobow ludz-
kich (rys. 2).

W zakresie upowszechniania i wdrazania wynikow projek-
tu w ramach etapu pierwszego zaprezentowano projekt



podczas 24. Konferencji ROL-EKO
2023 ,Rolnictwo ekologiczne, pro-
jektowanie, badania, eksploatacja,
bezpieczenstwo i ergonomia maszyn
rolniczych, lesnych i spozywczych”,
ktéra odbyta sie 28-29.11.2023 .
w tukasiewicz — Poznanskim Instytu-
cie Technologicznym, opublikowa-
no artykut w czasopi$smie ,Rolnictwo
Przysztosci” nr 4/2023 pt. Aplikacja do
analizy zagrozenioceny ryzyka zwigza-
nego z eksploatacjg maszyniurzgdzen
rolniczych, ogrodniczych, lesnych,
spozywczych i innych, w zakresie wy-
magan rozporzgdzenia maszynowe-
go i dokumentdw zwigzanych, a takze
opracowano niniejszy artykut.

Na pierwszym etapie projektu zrealizo-
wano wszystkie zaplanowane zadania,
zostaty osiggniete zaktadane kamienie
milowe, a takze rezultaty realizacji eta-
pu. Wwyniku prac zapoznano sie z sze-
regiem wymagan i wytycznych, ktére
majg na celu poprawe bezpieczenstwa
wyrobow maszynowych dla sektora
agrifoodizostang wykorzystane na ko-
lejnych etapach orazw prototypowych
dokumentacjach. Zestawiono i zebra-
no wiele dokumentow i rozwigzan, kto-
rych bedzie mozna uzy¢ na dalszych
etapach projektowych. Obiecujgce
wyniki analizy poréwnawczej kluczo-
wychwskaznikow efektywnosciproce-
sow AS IS oraz TO BE w petni potwier-
dzajg zasadnos$c¢ kontynuacji projektu
i realizacji dalszych dziatan.

Wdrozenie aplikacji i jej
wptyw na sektor

rolno-spozywczy

Na kolejnym etapie projektu zaplano-

wiedza

zwymaganiami zasadniczymi, a w efekcie na wyeliminowa-
nie jak najwiekszej liczby zagrozen dla zdrowia i zycia uzyt-
kownika oraz maksymalne ograniczenie ryzyka resztkowego
juz na etapie projektowaniai prototypowania wyrobu.

Wprowadzenie do obrotu maszyn i urzadzen dla przemystu
rolno-spozywczego spetniajgcych zasadnicze wymaga-
nia bezpieczenstwa i zdrowia uzytkownika rozporzadzenia
2023/1230 ma istotne znaczenie dla catej gospodarki. Dla
producentdw oznacza koniecznos¢ dostosowania produkgii
donowych, czesto bardziej rygorystycznych norm, co moze
wigzac sie zdodatkowymikosztami, ale stanowi takze szan-
se na wyrdznienie sie na rynku dzieki oferowaniu zaawan-
sowanych i bezpiecznych produktow. Dla uzytkownikow
maszynzkolei przektada sie nawyzszy poziom bezpieczen-
stwa pracy, zmniejszenie ryzyka wypadkow oraz potencjalne
obnizenie kosztow zwigzanych z konserwacjg i naprawami
maszyn. Wprowadzenie bezpieczniejszych maszyn moze
rowniez zwiekszy¢ produktywnosc i efektywnosé sektora
rolno-spozywczego, a takze zminimalizowac straty zwigzane
z wypadkami przy pracy. Dtugoterminowo — wprowadzanie
do obrotu maszyn spetniajgcych wymagania zasadnicze
oraz poprawa bezpieczenstwa przyczyni sie do wzrostu za-
ufania do branzy oraz wzrostu jej konkurencyjnosci, rowniez
na rynkach miedzynarodowych. ©

Opracowano na podstawie wynikéw programu wieloletniego ,Rzadowy Pro-
gram Poprawy Bezpieczenstwa i Warunkéw Pracy - VI etap, okres realizacji:
lata 2023-2025", finansowanego w zakresie badan naukowych i prac rozwo-
jowych ze Srodkéw Narodowego Centrum Badan i Rozwoju.

wano m.in. stworzenie modelu aplikacji
i przeprowadzenie testéw tworzonych
funkcjonalnosci w warunkach labora-
toryjnych, a takze opracowanie i przy-
gotowanie materiatow szkoleniowych
dla uczestnikdw seminarium weryfiku-
jacego produkt.

Koordynator Programu: Centralny Instytut Ochrony Pracy - Panstwowy

Instytut Badawczy.
|

I
ZI tukasiewicz NcBR v
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Wdrozenie aplikacji ma na celu spraw-
ne oraz rzetelne dokonanie weryfikacji
maszyn dla branzy rolno-spozywczej

ROLNICTWO PRZYSZ+0SCI  numer 3/2024





